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IV. Image of product

[For CEREC]
Block Block (Body layer) Metallic holder
\
@ 12Z |} a:15.3 x b:19.2 x ¢:20.2mm
b 14Z | a:17.8 x b:19.2 x ¢:20.2mm
= 14Z L} a:17.8 x b:19.2 x ¢:40.0mm
[oF cm—]
a [9

For CEREC, ST (Super Translucent) & STML (Super Translucent Multi Layered)

INSTRUCTIONS FOR USE

I Introduction
KATANA Zirconia Block is a pre-sintered zirconia block, which is designed for
CEREC milling systems. (Please refer to your milling system’s technical
instructions for correct machine operation.) KATANA Zirconia Block STML has
3 sizes: (12Z, 14Z and 14Z L) and has 14 shade variations: (A1, A2, A3, A3.5,
A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia Block ST has 1
size: (12Z) and has 1 shade variation: (CL). KATANA Zirconia Block STML
consists of 4 gradated shade layers; whereas KATANA Zirconia Block ST is
mono color.

Il. Intended Use
KATANA Zirconia Block is used for the fabrication of the all-ceramic
restorations (frameworks, FCZ crowns, FCZ bridges (14Z L only), inlays,
onlays and veneers).

lll. Sintering Program
If “CEREC SpeedFire” is used as the sintering furnace, follow the Operating
Instructions of the “CEREC SpeedFire” when sintering the block. If a sintering
furnace other than the “CEREC SpeedFire” is used, review the sintering
schedules shown below:

Sintering program 1

Temperature Programming Rate Holding Time
Room Temp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) — 2 hrs
1550°C (2822°F) — Room Temp. -10°C/min. (-18°F/min.) —

Sintering program 2

Temperature Programming Rate Holding Time
Room Temp. — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) -
1560°C (2840°F) - 0.5 hrs

1560°C (2840°F) — Room Temp. (%) | -45°C/min. (-81°F/min.) -

*The restorations may be removed at 800°C (1472°F) or less depending on the
circumstances.

Sintering program 3

Temperature Programming Rate Holding Time
Room Temp. — 900°C (1652°F) 130°C/min. (234°F/min.) -
900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) -
1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Room Temp. () | -70°C/min. (-126°F/min.) -

*The restorations may be removed at 800°C (1472°F) or less depending on the
circumstances.

The STML has color gradation which varies from the enamel layer to the body layer, utilizing
an additional two gradation layers between, for total of 4 layers in the a-axis direction.
V. Composition
ZrOq, Y203 etc.
VI. Type and Class(I1S06872:2015)
Type:ll/ Class:4
VII. Physical Properties
Coefficient of Thermal Expansion (25-500°C (77-932°F)) : 9.8x10/K
VIII. Directions for Use

(1) Remove the block from the packaging and confirm that the block does not
have a crack or other damage.

(2) Place the block into the milling machine; then begin the milling process
following the milling systems technical instructions.

(3) After milling, remove the restoration from the block with a diamond bur, etc.

(4) The cutting waste or dust, which is attached to the restoration, can be
removed with a gentle air stream or a soft brush.

(5) Put the restoration into the refractory sagger tray and place them in the
sintering furnace.

(6) All of the above processes are recommended to work under dry condition. In
case of performing the process under wet conditions and using sintering furnace
other than SpeedFire, dry the block at 200°C, 10 minutes in sintering furnace.

(7) Depending on the performance of the sintering furnace used, review the sintering
schedule shown above (lI1. Sintering Program) before sintering the restorations.

(8) After sintering, adjust the restorations with a diamond bur as needed.

(9) Confirm that the restoration has no cracks.

(10)-1 FCZ:
a) Glaze baking: Create a high shine surface by polishing, especially on the
contact areas, then apply the glaze on all surfaces in the usual manner.

b) Hand polishing: Create a high shine surface on the entire restoration by
polishing without using the glaze. When the restoration is to be finished without
the glaze, it is recommended to select one shade brighter than the final shade.

(10)-2 Frameworks: Build-up the dental porcelain (CERABIEN ZR or CZR

PRESS LF etc.) on the frameworks following the manufacturer’s technical
instructions. Check the coefficient of thermal expansion of the porcelain in
the manufacturer’s technical instructions to confirm compatibility.

(11) Use a resin cement to bond the restoration.
IX. Remarks on Handling

Contraindication:

1. If the patient is hypersensitive to zirconia or any other components, this

product must not be used.

2. For 14Z L, do not use this product to make 4+ unit bridges or cantilever

bridges.

3. For 12Z and 14Z, only use this product to produce restorations for anterior

crowns, posterior crowns, inlays/ onlays and veneers.

Warning:

If the patient or the dental professional demonstrates a hypersensitivity
reaction, such as rash, dermatitis etc., discontinue use of the product and
seek medical attention immediately.

Caution:

. This product should not be used when malocclusion, clenching or bruxism
conditions are present.

. When milling the block or cutting, grinding and polishing the restoration, use an
approved dust mask and vacuum with air filter to protect your lungs from inhaling dust.

. When milling the block or cutting, grinding and polishing the restoration, use safety
glasses to prevent the dust from getting into your eyes. If the dust gets into your
eyes, immediately rinse with copious amounts of water and consult a physician.

. Do not use for any purposes except for dental restorations. This product is

only for dental application.

Do not touch the items heated in the furnace with your bare hands.

. This product is particularly translucent; therefore, one should carefully
consider its appropriateness for use when masking the underlying surface,
such as a metal abutment, or a very dark or discolored tooth preparation.

. The margins should be prepared with a deep chamfer and rounded shoulders,
with cutting edges and corners rounded to eliminate sharp preparation corners.
The angle of the axial surface should be within the range of 5 to 15 degrees.

N .

w

o

oo

~

8. When preparing teeth, avoid the following: deep shoulders, J-margins, knife
edges, serrated margins, non-tapered abutments, undercuts, guide grooves,
the formation of retentive holes, and sharp corners.

9. Keep the following thickness of this product for fabricating prosthetics:

Location & indicati Wall
Veneer 0.4 mm or more*
Anterior crown or bridge 0.8 mm or more
Posterior crown, bridge, Inlay and onlay 1.0 mm or more

* 0.4 mm or more of this product is for full zirconia veneers. Keep thickness 0.8 mm
or more, if it is used for combination with the porcelain.

10. Use the following cross-sectional areas for connectors when fabricating
bridges.
Location & indicati Ci cross section
Anterior 2- or 3-unit bridges 12 mm? or more
Posterior 2- or 3-unit bridges 16 mm? or more

. Choose a shade color that is brighter than the intended color for a thick
restoration, as it may look duller depending on the thickness of the restorations.

. When sintering this product in SpeedFire for the first time, confirm with the
supplier of CEREC SpeedFire that it is compatible with this product.

13. Check the coefficient of thermal expansion of the porcelain glaze in the
manufacturer’s technical instructions to confirm compatibility.

. Do not take the restorations out of the sintering furnace during high temperature, as the
quenching causes the breaking. However, if an automatic opening type furnace is used
under the sintering program 2 or 3, the restorations may be removed from the furnace at
800°C (1472°F) or less. When removed from the furnace, the restorations must be put
on a tray made of ceramic fiber (for example: Noritake Porcelain Mat) to cool slowly.

15. There may be a large difference between the setting temperature in the program
and the temperature in the real furnace when using the furnace for sintering
program 2 or 3. Please use the furnace after checking with the manufacturer that
the furnace and temperature listed in sintering program 2 or 3 is compatible. If
SpeedFire is used as a sintering furnace, remove the restorations from
SpeedFire according to the guidance of sintering program.

16. When using a sintering furnace for the first time and changing a sintering

condition, colors after sintering may vary. Sinter a small piece of Zirconia

beforehand and confirm the color.

N

S

Caution in conjunction with usage:

1. In STML, the carved seal side of "inLab" is the body layer; the opposite side
is the enamel layer. Depending on the setting of the scanner or milling
machine, the enamel layer and the body layer may be machined in the
opposite direction. Confirm that the block is compatible before processing.

2. Dry milling is recommended. If wet milling/grinding is performed by using cooling
water contaminated by silica-based glass ceramics (lithium disilicate glass,etc.),
the translucency of the zirconia may be reduced after baking. Before wet
milling/grinding, clean the milling/grinding chamber, cooling water tank and filter
insert. The cooling water must be changed in order to assure optimum results.

3. Do not use the block if there is a crack noticed after removing it from the package.

4. If you find a crack in the restoration, do not use.

5. Dispose of this product as a medical waste to prevent infection.

Storage:

1. Store in a cool and dry place. Keep away from direct sunlight.

2. The product should be stored at 10-30°C (50-86°F).

3. Do not remove the block from its packaging during storage.

4. The block is fragile, and requires care when handling.

5. The product must be stored in an appropriate place where only dental
personnel have access.

6. The product must be used by the expiration date indicated on the package.

[WARRANTY]
Kuraray Noritake Dental Inc. will replace any product that is proven to be defective. Kuraray
Noritake Dental Inc. does not accept liability for any loss or damage, direct, consequential
or special, arising out of the application or use of or the inability to use these products.
Before using, the user shall determine the suitability of the products for the intended use
and the user assumes all risk and liability whatsoever in connection therewith.

[NOTE]
If a serious accident attributable to this product occurs, report it to the
manufacturer’s authorized representative shown below and the regulatory
authorities of the country in which the user/patient resides.
"KATANA" and "CERABIEN" are trademarks of NORITAKE CO., LIMITED.

Medical Device

FRANCAIS | MODE D'EMPLOI

Introduction
KATANA Zirconia Block est un bloc préfritté de zircone, congu pour les
systémes de fraisage CEREC. (Veuillez vous référer aux instructions
techniques du systeme de fraisage pour |'utiliser correctement.) KATANA
Zirconia Block STML est disponible sous 3 tailles: (12Z, 14Z et 14Z L) eta
14 variations de teinte: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2,
D3, NW). KATANA Zirconia Block ST est disponible sous 1 taille: (12Z) et 1
variation de teinte: (CL). KATANA Zirconia Block STML est composé d'un
dégradé de 4 couches d'ombre; tandis que KATANA Zirconia Block ST est
monochrome.
. Utilisations prévues
KATANA Zirconia Block est utilisé pour la fabrication des restaurations tout
céramique (armatures, couronnes FCZ, bridges FCZ (14Z L seulement),
inlays, onlays et facettes).
lll. Programme de sintérisation
Lorsque «CEREC SpeedFire» est utilisé comme four de sintérisation, suivez
les instructions de fonctionnement de «CEREC SpeedFire» lors de la
sintérisation du bloc. Si un four de sintérisation autre que le «<CEREC
SpeedFire» est utilisé, revoir les programmes de sintérisation indiqués
ci-dessous:
Programme de sintérisation 1

Température Taux de programmation | Temps de prise
Temp. piéce — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) -
1550°C (2822°F) - 2 heures
1550°C (2822°F) — Temp. piéce -10°C/min. (-18°F/min.) —

Programme de sintérisation 2

Température Taux de programmation | Temps de prise
Temp. piece — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) —
1560°C (2840°F) - 0,5 heures

1560°C (2840°F) — Temp. piéce (*) -45°C/min. (-81°F/min.) —

*Les restaurations peuvent étre retirées a 800°C (1472°F) ou moins selon les
circonstances.

Programme de sintérisation 3

Température Taux de programmation | Temps de prise

Temp. piece — 900°C (1652°F) 130°C/min. (234°F/min.) -

900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) —

1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Temp. piéce () | -70°C/min. (-126°F/min.) -

*Les restaurations peuvent étre retirées a 800°C (1472°F) ou moins selon les
circonstances.

IV. Image of product
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Le STML est doté d'une gradation des couleurs qui varie de la couche
d'émail a la couche collée (dentine) en utilisant deux couches de gradation
supplémentaires, intermédiaires pour un total de 4 couches dans le sens de
l'axe a.
V. Composition
ZrO2, Y20s etc.
VL. Type et Classe (1S06872:2015)
Type:ll/ Classe:4
VII. Propriétés physiques
Coefficient de dilatation thermique (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°¢/K
VIII. Instructions
(1) Retirez le bloc de I'emballage et assurez-vous que le bloc ne présente
pas de fissure ou tout autre dommage.
(2) Placez le bloc dansla machine d’usinage; puis débutez le processus de
fraisage en suivant les instructions techniques du systeme de fraisage.
(3) Apres le fraisage, retirez les restaurations du bloc avec une fraise
diamantée, etc.

(4) Les déchets ou la poussiére de coupe attachés a la restauration, peuvent
étre enlevés avec un léger courant d'air ou une brosse douce.

(5) Placez les restaurations dans la nacelle de sintérisation réfractaire puis
dans le four de frittage.

(6) Tous les processus ci-dessus sont recommandés afin de travailler & sec.
Dans le cas ou le processus est exécuté dans des conditions humides et
qu'un four de sintérisation autre que le SpeedFire est utilisé, faites sécher
le bloc a 200°C pendant 10 minutes dans le four de sintérisation.

(7) En fonction du rendement du four de sintérisation utilisé, revoir le
programme de sintérisation indiqué ci-dessus (Ill. Programme de
sintérisation) avant la sintérisation des restaurations.

(8) Apres le frittage, ajustez si nécessaire les restaurations avec une fraise
diamantée.

(9) Assurez-vous que la restauration ne présente pas de fissures.

(10)-1 FCZ:

a) Sintérisation du glagage: Créez une surface de haute brillance par
polissage, en particulier sur les zones de contact puis appliquez le
glacage sur toutes les surfaces de la maniére habituelle.

b) Le polissage a la main: Créez une surface de haute brillance sur
I'ensemble de |a restauration par polissage sans utiliser le glacage .
Dans le cas d’'une restauration sans glagage, il est recommandé de
sélectionné une teinte d’un niveau plus clair que la teinte finale.

(10)-2 Armatures: assemblez la céramique dentaire (CERABIEN ZR ou CZR
PRESS LF etc.) sur les armatures en suivant les instructions
techniques du fabricant. Vérifiez le coefficient d'expansion thermique
de la céramique dans les instructions techniques du fabricant afin de
vous assurer de la compatibilité.

(11) Utilisez un systeme de collage pour coller les restaurations.

IX. Remarques sur la manipulation

Contre-indications:

1. Si le patient est hypersensible & la zircone ou a d'autres composants, ce

produit ne doit pas étre utilisé.

2. Pour 14Z L: Ne pas utiliser ce produit pour faire des bridges plus de 4

unités ou des bridges cantilever.

3. Pour 12Z et 14Z: Utilisez ce produit uniquement pour des restaurations de

couronnes antérieures, couronnes postérieures, inlays/onlays et facettes.

Avertissement:

Si le patient ou le professionnel des soins dentaires manifeste une
réaction d'hypersensibilité, tels qu'une éruption cutanée, une dermite, etc
cessez d'utiliser le produit et consulter un médecin immédiatement.

Attention:

. Ce produit ne doit PAS étre utilisé lorsque que des problemes de
malocclusion, serrage ou bruxisme sont présents.

. Lors du fraisage du bloc ou de la coupe, du meulage et du polissage des
restaurations, utilisez un masque anti-poussiére approuvé et aspirez avec
le filtre & air pour protéger vos poumons de l'inhalation de la poussiére.

. Lors du fraisage du bloc ou de la coupe, du meulage et du polissage des

restaurations, utilisez des lunettes de sécurité pour empécher la poussiére

de pénétrer dans vos yeux. Si de la poussiére pénétrait dans vos yeux,
lavez-les immédiatement et abondamment avec de I'eau et consultez un
médecin.

Ne l'utilisez pas pour toute autre utilisation que la restauration dentaire. Ce

produit est destiné uniquement & une application dentaire.

. Ne touchez pas les éléments chauffés par le four a mains nues.

Ce produit est particuliérement translucide; par conséquent, vérifiez s'il est

pertinent de I'utiliser lors du masquage de la surface sous-jacente, comme

une butée en métal, ou une préparation de la dent trés sombre ou
décolorée.

Les marges doivent étre préparées avec un chanfrein profond et les coins

arrondis, avec des bords et des coins arrondis pour éliminer les coins

tranchants de la préparation. L'angle de la surface axiale doit étre compris
entre 5 et 15 degrés.

Lors de la préparation des dents, évitez ce qui suit:Finition marginale avec

becquet, épaulement & angle aigu, les lames de couteau, finition

irréguliére, les piliers coniques, contre dépouille, les rainures guide, la
formation de trous de rétention, et les angles aigus.

Respectez I'épaisseur de produit suivante pour la fabrication de prothése:
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10. Utilisez les zones transversales suivantes pour les connecteurs lors de la
fabrication des bridges.

p et indicati Zone transversale du cor
Antérieur, bridges de 2 ou 3 unités 12 mm? ou plus
Postérieur, bridges de 2 ou 3 unités 16 mm? ou plus

11. Choisissez une couleur de dégradé plus brillante que la couleur prévue
pour une restauration épaisse, car elle peut sembler plus terne en fonction
de I'épaisseur des restaurations.

12. Lors de la sintérisation de ce produit dans SpeedFire pour la premiére
fois, s'assurer auprés du fournisseur de CEREC SpeedFire qu'il est
compatible avec ce produit.

13. Vérifier le coefficient de dilatation thermique du glagage de céramique
dans les instructions techniques du fabricant pour vérifier la compatibilité.

14. Ne pas sortir les restaurations du four de sintérisation pendant les hautes
températures, la trempe entrainant une rupture. Cependant, si un four de
type & ouverture automatique est utilisé dans le Programme de
sintérisation 2 ou 3, les restaurations peuvent étre retirées du four a 800°C
(1472°F) ou moins. Lorsqu'elles son retirées du four, les restaurations
doivent étre placées sur un plateau en fibre de céramique (par exemple un
Noritake Porcelain Mat) pour les faire refroidir lentement.

15. Il se peut que la température réglée du programme et la température
réelle du four soient trés différentes lors de I'utilisation du four pour le
Programme de sintérisation 2 ou 3. Veuillez utiliser le four aprés avoir
vérifié auprés du fabricant que le four et la température listée dans le
Programme de sintérisation 2 ou 3 sont compatibles. Lorsque SpeedFire
est utilisé comme four de sintérisation, retirez les restaurations de
SpeedFire conformément au conseil du programme de sintérisation

16. Lors de I'utilisation d'un four de sintérisation pour la premiére fois et du
changement des conditions de sintérisation, les couleurs peuvent varier
apres la sintérisation. Exécutez la sintérisation au préalable sur un petit
morceau de zircone et assurez-vous de la couleur.

etil i de paroi
Facette 0,4 mm ou plus*
Couronne antérieure ou bridge 0,8 mm ou plus
Couronne postérieure, bridge, Inlay et onlay 1,0 mm ou plus

* 0,4 mm ou plus lorsque ce produit utilisé pour des restaurations full zircone.
Conservez une épaisseur de 0,8 mm ou plus s'il doit étre utilisé en combinaison
avec la céramique.

Pré ions liées a I'utilisation:

1. Dans STML, le c6té sculpté du sceau de «inLab» est la couche dentine ;
Le c6té opposé est la couche d'émail. En fonction du réglage du scanner
ou de 'appareil de fraisage, la couche d'émail et la couche dentine
peuvent étre usinées dans le sens opposé.

Vérifiez que le bloc est compatible avant de commencer.

N

Un fraisage a sec est recommandé. Lorsque 'usinage humide est exécuté
en utilisant de I'eau de refroidissement contaminée par des céramiques
en verre a base de silice (vitrocéramiques a base de disilicate de lithium,
etc.), la translucidité de la zircone peut étre réduite apres la sintérisation.
Avant l'usinage, nettoyez la chambre d’usinage, le réservoir d'eau de
refroidissement et I'entrée du filtre. L'eau de refroidissement doit étre
changée afin d'assurer des résultats optimaux.

N'utilisez pas le bloc si vous trouvez une fissure apres le retrait de I'emballage.
Si la restauration est fissurée, ne l'utilisez pas.

Mettre ce produit au rebut comme un déchet médical afin de prévenir
toute infection.

Stockage:

Stockez dans un endroit frais et sec. Conservez a I'écart de la lumiére du soleil.
Le produit doit étre stocké a une température entre 10-30°C (50-86°F).

Ne retirez pas le bloc de son emballage pendant le stockage.

Le bloc est fragile et demande des précautions lors de sa manipulation.

Le produit doit étre stocké dans un endroit approprié accessible
uniquement par le personnel médical.

Le produit doit étre utilisé avant la date de péremption indiquée sur I'emballage.

[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. s'engage a remplacer tout produit défectueux.
Kuraray Noritake Dental Inc. décline toute responsabilité en cas de pertes ou
dommages directs ou indirects, ou inhabituels, découlant de I'utilisation du
produit ou d’une utilisation inappropriée. Avant utilisation, I'utilisateur
s’engage a vérifier que les produits sont bien appropriés a l'usage qu'il
compte en faire et I'utilisateur endosse tous risques et responsabilités
associés.

[REMARQUE]
Si un accident sérieux imputable a ce produit a lieu, le rapporter au
représentant agréé du fabricant indiqué ci-dessous ainsi qu'aux autorités
régulatrices du pays dans lequel |'utilisateur/patient réside.
«KATANA» et «<CERABIEN>» sont des marques de NORITAKE CO., LIMITED.

Dispositif médical
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ESPANOL | MODO DE EMPLEO

l. Introduccion
KATANA Zirconia Block es un bloque de zirconia presinterizado, disefiado
para los sistemas de fresado CEREC. (Consulte en las instrucciones técnicas
de su sistema de fresado el funcionamiento correcto de la maquina.)
KATANA Zirconia Block STML esta disponible en 3 tamarios: (12Z, 14Z y
14Z L) y cuenta con 14 tonalidades: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1,
C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia Block ST esta disponible en 1
tamanfo: (122) y cuenta con 1 tonalidad: (CL). KATANA Zirconia Block STML
consta de 4 capas de tonalidades graduadas; mientras que KATANA Zirconia
Block ST es monocolor.

Il. Uso previsto
KATANA Zirconia Block se utiliza para fabricar las restauraciones de
ceramica completa (estructuras, coronas FCZ, puentes FCZ (Solo 14Z L),
inlays, onlays y carillas).

lll. Programa de sinterizacién
Si se utiliza "CEREC Speedfire" como horno de sinterizacion, siga las
instrucciones de servicio del "CEREC SpeedFire" a la hora de sinterizar el
bloque. Si se utiliza otro horno de sinterizacion que no sea "CEREC
SpeedFire", revise los esquemas de sinterizacion méas abajo:
Programa de sinterizacion 1

Temperatura Tasa de programacion Tiem;_)o _de

Temperatura ambiente — 1550°C (2822°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) - 2h
1550°C (2822°F) — Temperatura ambiente | -10°C/min. (-18°F/min.) —

Programa de sinterizacion 2

Temperatura Tasa de programacion Tiempo de

Temperatura ambiente — 1560°C (2840°F) | 35°C/min. (63°F/min.) -
1560°C (2840°F) — 05h
1560°C (2840°F) — Temperatura ambiente (k)| -45°C/min. (-81°F/min.) —
*Las restauraciones se pueden retirar a 800°C (1472°F) o menos dependiendo de las

Programa de sinterizacion 3

Temperatura Tasa de programacion T|em|_ao _de

Temperatura ambiente — 900°C (1652°F) | 130°C/min. (234°F/min.) —

900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) -

1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) -

1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Temperatura ambiente ()| -70°C/min. (-126°F/min.) —

*Las restauraciones se pueden retirar a 800°C (1472°F) o menos dependiendo de las
circunstancias.
IV. Imagen del producto

[Para CEREC]
Bloque Bloque (Capa de cuerpo) Soporte metalico
\ \
\ \
% 12Z | a:15,3 x bi19,2 x c:20,2mm
b 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
= 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm
(o} c—]
a [

EI STML tiene una gradacion de color que varia desde la capa de esmalte
hasta la capa del cuerpo, utilizando dos capas adicionales de gradacion
intermedias, lo que forman un total de 4 capas en la direccion del eje a.
V. Composicion
ZrO2, Y20s etc.
VI. Tipo y clase (1S06872:2015)
Tipo:ll/ Clase:4
VII. Propiedades fisicas
Coeficiente de expansion térmica (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°/K
VIIl. Instrucciones de uso
(1) Saque el bloque del embalaje y verifique que el bloque no presenta
grietas ni otros dafos.
(2) Coloque el bloque en la fresadora; después inicie el proceso de fresado
siguiendo las instrucciones técnicas del sistema de fresado.
(3) Después del fresado retire las restauraciones del bloque con una punta

(4) Los residuos o el polvo del corte adherido a las restauraciones se puede
retirar con un suave chorro de aire o con un cepillo blando.

(5) Deposite las restauraciones en la bandeja refractaria y coloéquelas en el
horno de sinterizacion.

(6) Todos los procesos indicados més arriba estan recomendados para el
trabajo en condiciones secas. En caso de realizar el proceso en
condiciones himedas y utilizando un horno de sinterizacién distinto de
SpeedFire, seque el bloque a 200°C durante 10 minutos en el horno de
sinterizacion.

(7) Segun el rendimiento del horno de sinterizacion utilizado, revise el
esquema de sinterizacion mostrado anteriormente (lll. Programa de
sinterizacion) antes de sinterizar las restauraciones.

(8) Después de la sinterizacion ajuste las restauraciones con una punta de
diamante, seguin sea necesario.

(9) Verifique que la restauracion no tenga grietas.

(10)-1 FCZ:

a) Coccion de glaseado: hacer un pulido manual hasta conseguir una
superficie brillante, especialmente en las zonas de contacto oclusal. A
continuacion aplicar la masa de glaseado en toda la superficie de
manera habitual.

b) Pulido manual: Conseguir una superficie brillante mediante pulido manual,
sin usar masa de glaseado. Cuando terminemos la restauracion sin
glasado, se recomienda escoger un tono mas claro que el color requerido.

(10)-2 Estructuras: estratifique la ceramica (CERABIEN ZR o CZR PRESS LF
etc.) sobre las estructuras siguiendo las instrucciones técnicas del
fabricante. Compruebe el coeficiente de expansion térmica de la porcelana
en las instrucciones técnicas del fabricante para asegurar la
compatibilidad.

(11) Use un cemento de resina para unir las restauraciones.

IX. Observaciones sobre la manipulacion

Contraindicaciones:

1. Si el paciente es hipersensible a la zirconia o a cualquier otro componente,

no se debera utilizar este producto.

2. Para 14Z L: No utilice este producto para hacer puentes de 4+ elementos o

puentes en extension.

3. Para 12Z y 14Z: Utilice este producto Unicamente para producir

restauraciones para coronas de dientes anteriores, coronas de dientes

Advertencia:

Si el paciente o el profesional especialista mostraran una reaccion
hipersensible, tal como sarpullido, dermatitis, etc., deje de utilizar el
producto y consulte a un médico inmediatamente.

Atencion:

. Este producto NO debe utilizarse en caso de presencia de maloclusion,
apretamiento mandibular o bruxismo.

. Cuando frese el bloque o recorte, amole y pula las restauraciones, utilice
una mascara antipolvo y una aspiradora con filtro de aire homologadas
para evitar que sus pulmones inhalen el polvo.

. Cuando frese el bloque o recorte, amole y pula las restauraciones, utilice

gafas de seguridad para evitar que el polvo penetre en sus ojos. Si el polvo

penetra en sus 0jos, lavelos inmediatamente con abundante agua y

consulte a un médico.

No utilice el producto para ningun fin excepto para restauraciones

dentales. Este producto solo esta previsto para aplicaciones dentales.

. No toque los objetos calentados en el horno sin proteccion adecuada en
las manos.

. Este producto es especialmente transltcido; por lo tanto, se debe considerar

su idoneidad para enmascarar superficies subyacentes como un pilar de

implante metélico o una preparacion del diente muy oscura o descolorida.

Los margenes se deben preparar con un bisel profundo y hombros

redondeados, redondeando bordes cortantes y esquinas para eliminar

esquinas de preparacion afiladas. El angulo de la superficie axial debe ser
de entre 5y 15 grados.

. Al preparar dientes, evite lo siguiente: hombros profundos, margenes en J,
filos de cuchillo, margenes serrados, pilares no conicos, socavaduras,
ranuras guia, formaciones de agujeros de retencion y esquinas afiladas.
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9. Mantenga el siguiente grosor de producto para fabricar protesis:
Ubicacion e indicaci6 Grosor de pared
Carilla 0,4 mm o mas*
Corona o puente de diente frontal 0,8 mm o més
Corona de diente posterior, puente, Inlay y onlay 1,0 mm o0 mas

* 0,4 mm o més de este producto son para carillas completas de 6xido de zirconio.
Mantenga el grosor a 0,8 mm o mas si se utiliza en combinacién con porcelana.

10. Utilice las siguientes secciones transversales para conectores al fabricar

Ubicacién e indicaci6 ién transversal del
Puentes de 2 6 3 elementos de diente frontal 12 mm? o mas
Puentes de 2 6 3 elementos de diente posterior 16 mm? 0 mas

jry

. Elija un tono que sea mas brillante que el color previsto para una
restauracion gruesa, ya que puede quedar mas apagado segun el grosor
de las restauraciones.

. Al sinterizar este producto por primera vez en el SpeedFire, confirme con
el proveedor de CEREC SpeedFire si es compatible con este producto.

13. Compruebe el coeficiente de expansion térmica del glaseado de la
porcelana en las instrucciones técnicas del fabricante para asegurar la
compatibilidad.

14. No retire las restauraciones del horno de sinterizacion mientras hay altas
temperaturas, ya que el enfriamiento puede provocar roturas. No obstante,
si se utiliza un horno de apertura automatica bajo el programa de
sinterizacion 2 6 3, las restauraciones se pueden retirar del horno a 800°C
(1472°F) 0 menos. Una vez retiradas, las restauraciones se deben colocar
en una bandeja de fibra ceramica (por ejemplo, Noritake Porcelain Mat)
para que se enfrien lentamente.

15. Puede haber una gran diferencia entre la temperatura de fraguado en el
programa y la temperatura en el horno real cuando se usa para el programa
de sinterizacion 2 6 3. Utilice el horno después de haber comprobado con el
fabricante que es compatible con la temperatura indicada en el programa de
sinterizacion 2 6 3. Si se utiliza SpeedFire como horno de sinterizacion,
retire las restauraciones del SpeedFire segun las instrucciones del programa
de sinterizacion.

16. Al utilizar un horno de sinterizacion por primera vez y cambiar una condicion
de sinterizacion, pueden variar los colores tras el proceso. Sinterice antes un
trozo pequefio de zirconia de antemano y confirme el color.

Cuidado relativo al uso:

1. En STML, el lado sellado y tallado de "inLab" es la capa del cuerpo, la
parte opuesta es la capa de esmalte. Segun el ajuste del escaner o de la
maquina fresadora, la capa de esmalte y la capa de cuerpo pueden
mecanizarse en la direccion opuesta.

Confirme que el bloque es compatible antes de realizar el procesado.
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Se recomienda el fresado en seco. Si se realiza el fresado/amolado
utilizando agua de refrigeracion contaminada con ceramica vitrea de base
silicea (cristal de disilicato de litio, etc.), la translucidez de la zirconia puede
reducirse después del horneado. Antes de fresar/amolar, limpie la camara
de fresado/amolado, el tanque de agua de refrigeracion y el inserto del
filtro. El agua de refrigeracion debe cambiarse para garantizar resultados
optimos.

No utilice el bloque si se constata que presenta alguna grieta después de
sacarlo del embalaje.

No utilicelo si existe alguna grieta en las restauraciones.

Elimine este producto como residuo médico para prevenir infecciones.
Almacenamiento:

. Aimacene el producto en un sitio fresco y seco. Mantenga el producto
alejado de la luz solar directa.

El producto debe ser almacenado a 10-30°C (50-86°F).

No retire el bloque de su embalaje durante el almacenamiento.

El bloque es fragil y debe manejarse con cuidado.

El producto debe ser almacenado en un lugar adecuado al que solo tenga
acceso el personal adecuado.

El producto debera ser utilizado antes de la fecha de caducidad indicada
en el envase.

©
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[GARANTIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sustituira cualquier producto que resulte
defectuoso. Kuraray Noritake Dental Inc. no acepta responsabilidad alguna
por pérdida o dario, directo, indirecto, resultante o especial, derivado de la
aplicacion o el uso o la incapacidad para utilizar estos productos. Antes de la
utilizacion, el usuario determinara la idoneidad de los productos para el uso
previsto y el usuario asume todo riesgo y responsabilidad en relacion con
esto.

[NOTA]
Si se produce un accidente grave atribuible a este producto, informe al
representante autorizado del fabricante indicado mas abajo y a las
autoridades reguladoras del pais de residencia del usuario o paciente.
"KATANA" y "CERABIEN" son marcas de NORITAKE CO., LIMITED.

Producto sanitario

circunstancias. de diamante, etc. posteriores, inlays/onlays y carillas. puentes.
ITALIANO | ISTRUZIONI PER L'USO Programma di sinterizzazione 3 (4) Gli sfridi del taglio o la polvere che rimane attaccata ai restauri si possono Avvertenza: 10. Utilizzare le seguenti sezioni per i connettori per la realizzazione di ponti. 2. Si raccomanda la fresatura a secco. Se si esegue la fresaggio/molaggio a
Rapporto di Tempo di rimuovere con un getto d’aria delicato o con una spazzola morbida. Se il paziente o il professionista del settore mostra una reazione di S 1one & indicazi jone per il umido con 'uso d acqua di raffreddamento contaminata da ceramica di
I. Introduzione Temperatura prog ; ¢ (5) lé/!g:teer_re iargztnaleuri nell'incasellatore refrattario e inserirli nel forno di gigjs;rt\:i:iLi}jhpg(ﬁfegrmuﬂzz_ea?::::ri: _(Ijre);r:]earitz _ec:.r,nsec;s_ssndere l'uso del Ponti a2 0 3 elementi, dente frontale 12 mm? 0 pid ;it”rg :S%e:)sz_di_ Iiilci;(_eo(}/)ittrrr; ;bt;a;; dr: Qirseilict‘::;% ?;Iict?nerr::.)blg n:;a;tjlcenza

KATANA Zirconia Block & un blocchetto pre-sinterizzato di ossido di zirconio, Temperatura ambiente — 900°C (1652°F) | 130°C/min. (234°F/min. - n erizzazions. - . ’ : et ' ' : ' co- Ponti a 2 0 3 elementi, dente laterale 16 mm? o pit o ¢! Zirconio po aiminu! h ura. i .
progettato per i sistemi di fresatura CEREC. (Per un utilizzo corretto della P . u " ! 5 ( . ) P ' (90°F/ - in.) (6) Tuttel Ig prlocedure sopra speglflcate sono consigliate per Iayorare in Attenzione: ) . ) 11. Scegli fumatura di col he sia pi lami del col ot fresagg!o/molatura a qmldo, pulire la camera di fre§agg|o/molatura, |[
macchina, si prega di fare riferimento alle istruzioni tecniche del proprio 900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) min. (90°F/min.) - condizioni a secco. In caso di esecuzione della procedura in condizioni 1. Questo prodotto NON va usato in presenza di malocclusione, serramento - Scegliere una siumatura di colore che sia piu luminosa del colore voluto serbatoio dell’acqua di raffreddamento e la cartuccia filtro. L’acqua di

; : o > di o R 1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) — bagnate e con I'utilizzo di un forno di sinterizzazione diverso da dentale o bruxismo. per un restauro spesso, poiché potrebbe apparire pitl spenta in base allo raffreddamento deve essere cambiata al fine di garantire risultati ottimali.
sistema di fresatura.) KATANA Zirconia Block STML & disponibile in 3 misure: - g y - " Ve X ; 4 X X X o X spessore dei restauri © N N
(122, 14Z ¢ 14Z L) e in 14 varianti di tonalita: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B, B, 1560°C (2840°F) — 16 min SpeedFire, asciugare il blocchetto a 200°C per 10 minuti nel forno di 2. Quando si fresa il blocchetto o si taglia, leviga e lucida i restauri, usare una 12. Guando sl sintorizza uest dotto nel SpeedFi la ori t 3. Non usare il blocchetto se ¢ stata riscontrata una crepa dopo averlo

o 5 Aiamanibiis i " " - o — - sinterizzazione. mascherina antipolvere e sottovuoto con un filtro per l'aria per proteggere i - uando si sinterizza questo prodotio nel Speedrire per la prima volta, estratto dalla sua confezione.

B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia Block ST & disponibile in 1 1560°C (2840°F) — Temperatura ambiente ()| -70°C/min. (-126°F/min.) o o o ) e . hiedere conferma al fornitore di CEREC SpeedFire che sia compatibil ’ h ! -

P ; ; : e o — - — —— (7) In base alle prestazioni del forno di sinterizzazione utilizzato, rivedere lo polmoni dallinalazione della polvere. chiedere conterma al fornitore peedr-ire che sia compatibile 4. Non usare se viene riscontrata una rottura nei restauri.
misura: (12Z) e in 1 variante di tonalita: (CL). KATANA Zirconia Block STML “La rimozione del restauro & possibile a 800°C (1472°F) o a temperatura inferiore, a A " - . ol - - , 1 dott ; & - ire infezioni
& costituito da 4 strati a tonalita graduale, mentre KATANA Zirconia Block ST sovonds dolle circostanze ' schema di sinterizzazione sopra esposto (lll. Programma di 3. Quando si fresa il blocchetto o si taglia, leviga e lucida i restauri, usare €on questo prodotto. _ . . _ 5. Smaltire questo prodotto come rifiuto medico per prevenire infezioni.

; sinterizzazione) prima di sinterizzare i restauri. occhiali protettivi per impedire alla polvere di entrare negli occhi. Se gli 13. Controllare il coefficiente di espansione termica del glaze di porcellana Conservazione:

€ monocolore.

Il. Uso previsto
KATANA Zirconia Block si usa per realizzare restauri in ceramica integrale
(strutture, corone FCZ, ponti FCZ (Solo 14Z L), inlay, onlay e faccette).

lll. Programma di sinterizzazione
Se si usa “CEREC SpeedFire” come forno di sinterizzazione, seguire le
istruzioni per I'uso di “CEREC SpeedFire” quando si sinterizza il blocchetto.
Se si usa un forno di sinterizzazione diverso da “CEREC SpeedFire”, rivedere
gli schema di sinterizzazione mostrate in basso:
Programma di sinterizzazione 1

Rapporto di Tempo di
prog

Temperatura

Temperatura ambiente — 1550°C (2822°F) | 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) - 2ore
1550°C (2822°F) — Temperatura ambiente | -10°C/min. (-18°F/min.) —

Programma di sinterizzazione 2

Temperatura Rapporto di Tempo di
prog
Temperatura ambiente — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 0,5 ore

1560°C (2840°F) — Temperatura ambiente () | -45°C/min. (-81°F/min.) —

*La rimozione del restauro & possibile a 800°C (1472°F) o a temperatura inferiore, a
seconda delle circostanze.

IV. Immagine del prodotto

[Per CEREC]
Blocchetto  Blocchetto (Strato del corpo) Supporto metallico
\
\ \
% 12Z | a:15,3 x bi19,2 x c:20,2mm
b 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
= 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm
oCcC—
a [

L’STML ha una gradazione di colore che varia dallo strato dello smalto allo
strato del corpo, con I'utilizzo di due strati di gradazione aggiuntivi nel mezzo,
per un totale di 4 strati nella direzione dell'asse a.
V. Composizione
ZrO2, Y203 ecc.
VL. Tipo e classe (1S06872:2015)
Tipo:ll/ Classe:4
VII. Proprieta fisiche
Coefficiente di espansione termica (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°¢/K
VIIL. Istruzioni per 'uso
(1) Togliere il blocchetto dalla confezione e assicurarsi che il blocchetto non
presenti crepe o sia in altro modo danneggiato.
(2) Collocare il blocchetto all'interno della fresatrice; avviare quindi il processo
di fresatura seguendo le istruzioni tecniche del sistema di fresatura.
(3) Dopo la fresatura, rimuovere dal blocchetto i restauri con una fresa
diamantata ecc.

(8) Dopo la sinterizzazione, rifinire i restauri con una fresa diamantata
secondo necessita.
(9) Assicurarsi che il restauro non presenti crepe.

(10)-1 FCZ:

a) Cottura del glaze: creare una superficie altamente brillante tramite la
lucidatura, soprattutto nelle aree di contatto, poi applicare il glaze su
tutte le superfici secondo il metodo abituale.

b) Lucidatura manuale: creare una superficie altamente brillante sull'intero
restauro tramite la lucidatura senza utilizzare il glaze. Quando si sta per
terminare il restauro senza il glaze, si raccomanda di selezionare una
tinta piu brillante rispetto alla tinta finale.

(10)-2 Strutture: modellare la porcellana dentale (CERABIEN ZR o CZR PRESS
LF ecc...) sulle strutture seguendo le istruzioni tecniche del produttore.
Controllare il coefficiente di espansione termica della porcellana sulle
istruzioni tecniche del produttore per verificarne la compatibilita.

(11) Usare un cemento resina per legare i restauri.

IX. Note relative alla manipolazione

Controindicazioni:

1. Se il paziente & ipersensibile all'ossido di zirconio o a qualsiasi altro
componente, il presente prodotto non deve essere usato.

2. Per 14Z L: Non usare questo prodotto per realizzare ponti a 4+ elementi o
ponti con elementi in estensione.

3. Per 12Z e 14Z: Utilizzare questo prodotto solamente per produrre restauri
per corone dente frontale, corone dente laterale, inlay/onlay e faccette.

©

occhi vengono a contatto con la polvere, sciacquare immediatamente con

abbondante acqua e richiedere il parere di un medico.

Non usare il prodotto per scopi diversi dai restauri dentali. Il prodotto &

esclusivamente destinato all’applicazione dentale.

. Non toccare a mani nude gli oggetti riscaldati con il forno.

. Questo prodotto e particolarmente traslucido; si dovrebbe pertanto

considerare attentamente la sua appropriatezza di utilizzo per mascherare

la superficie sottostante, come un abutment di metallo, o una preparazione
dentale molto scura o scolorita.

| margini dovranno essere preparati con un chamfer profondo e spalle

arrotondate, con spigoli vivi e angoli arrotondati di preparazione affilati. L’angolo

della superficie assiale dovra essere compreso in un intervallo da 5 a 15 gradi.

. Durante la preparazione del dente, evitare quanto segue: spalle profonde,
margini a J, bordi a lama di coltello, margini serrati, abutment non conici,
sottosquadri, scanalature di guida, la formazione di cavita ritentive e angoli
affilati.

. Mantenere il seguente spessore per questo prodotto per la fabbricazione di
protesi:

>
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C i e indicazi e della parete
Faccette 0,4 mm o pit*
Corona o ponte nel settore anteriore 0,8 mm o piu
Corona dente laterale, ponte, Inlay e onlay 1,0 mm o piu

* 0,4 mm o pit di questo prodotto & lo spessore per faccette interamente in ossido di
zirconio. Mantenere uno spessore di 0,8 mm o pil se il prodotto viene usato in
combinazione con la porcellana.

sulle istruzioni tecniche del produttore per verificarne la compatibilita.

14. Non estrarre i restauri dal forno di sinterizzazione in fase di alta
temperatura, poiché il brusco raffreddamento provoca rottura. Tuttavia, se
si usa un tipo di forno ad apertura automatica con il programma di
sinterizzazione 2 o 3, sara possibile togliere i restauri dal forno a 800°C
(1472°F) 0 a temperatura inferiore. Quando vengono tolti dal forno, i
restauri vanno collocati su un vassoio di fibra ceramica (per esempio:
Noritake Porcelain Mat) perché si raffreddino lentamente.

. Potra esserci una differenza notevole tra la temperatura di presa impostata
nel programma e la temperatura effettiva del forno quando si utilizza il
forno per il programma di sinterizzazione 2 o 3. Si prega di usare il forno
scopo aver verificato con il produttore che il forno e la temperatura elencati
nel programma di sinterizzazione 2 o 3 siano compatibili. Se si usa
SpeedFire come forno di sinterizzazione, togliere i restauri da SpeedFire
secondo la guida del programma di sinterizzazione.

16. Quando si usa un forno di sinterizzazione per la prima volta e quando si
cambia una condizione di sinterizzazione, i colori in seguito alla
sinterizzazione potranno variare. Sinterizzare prima un pezzetto di ossido
di zirconio e quindi confermare il colore.

Precauzioni legate all’utilizzo:

1. In STML, lo strato con inciso il sigillo di "inLab" & lo strato del corpo; il lato
opposto € lo strato di smalto. In base alle impostazioni dello scanner o
della fresatrice, lo strato dello smalto e lo strato del corpo possono essere
lavorate dalla macchina nella direzione opposta. Accertarsi che il
blocchetto sia compatibile prima di procedere alla lavorazione.

[

1. Conservare il prodotto in luogo fresco ed asciutto. Tenere il prodotto
lontano dalla luce diretta del sole.

Il prodotto deve essere conservato a 10-30°C (50-86°F).

Non rimuovere il blocchetto dalla sua confezione durante la conservazione.
I blocchetto & fragile e richiede di essere maneggiato con cura.

Il prodotto deve essere conservato in un luogo appropriato, al quale abbia
accesso soltanto il personale odontoiatrico.

Il prodotto deve essere utilizzato entro la data di scadenza indicata sulla
confezione.
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[GARANZIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sostituira qualsiasi prodotto che dovesse risultare
difettoso. Kuraray Noritake Dental Inc. non si assume alcuna responsabilita
per perdita o danni diretti, conseguenti o particolari, causati dall’applicazione,
dall'utilizzo o dallincapacita a utilizzare questi prodotti. Prima di utilizzare i
prodotti, I'operatore deve verificare che gli stessi siano adatti all'uso che ne
intende fare, assumendosi tutti i rischi e le responsabilita che ne conseguono.

[NOTA]
Se accade un incidente grave imputabile a questo prodotto, fare rapporto al
rappresentante autorizzato del produttore mostrato in basso e alle autorita
competenti nel Paese in cui risiede I'utente/il paziente.
"KATANA" e "CERABIEN" sono marchi di NORITAKE CO., LIMITED.

‘ ‘Dispositivo medico

NEDERLANDS |GEBRUIKSAANWIJZING

I Inleiding
KATANA Zirconia Block is een voorgesinterd blokje zirkoniumoxide dat is
ontwikkeld voor CEREC-freessystemen. (Raadplaag alstublieft de technische
instructies van uw freessysteem voor de correcte werking van de machine.)
KATANA Zirconia Block STML is verkrijgbaar in 3 maten: (12Z, 14Z en 14Z L)
en in 14 kleurvariaties: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2,
D3, NW). KATANA Zirconia Block ST is verkrijgbaar in 1 maat: (12Z) en heeft
1 kleurvariant: (CL). KATANA Zirconia Block STML bestaat uit 4 lagen in
verschillende kleurgradaties en KATANA Zirconia Block ST is opgebouwd uit
één kleur.

Il. Bedoeld gebruik
KATANA Zirconia Block wordt aanbevolen voor de vervaardiging van volledig
keramische restauraties (frames, FCZ-kronen, FCZ-bruggen (Alleen 14Z L),
inlays, onlays en facings).

lll. Sinteringprogramma
Wanneer voor het sinteren van de blokken de “CEREC SpeedFire” als
sinteroven wordt gebruikt, moet de gebruiksaanwijzing van de “CEREC
SpeedFire” worden opgevolgd. Als de “CEREC SpeedFire” niet als sinteroven
wordt gebruik, moeten de onderstaande sinterschema’s gecontroleerd
worden:
Sinteringprogramma 1

Temperatuur Programma Bewaartijd
Kamertemp. — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) - 2 uur
1550°C (2822°F) — Kamertemp. -10°C/min. (-18°F/min.) -

Sinteringprogramma 2

Temperatuur Programma Bewaartijd
Kamertemp. — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) —
1560°C (2840°F) - 0,5 uur

1560°C (2840°F) — Kamertemp. () -45°C/min. (-81°F/min.) -

*Afhankelijk van de omstandigheden kunnen de restauraties bij maximaal 800°C
(1472°F) verwijderd worden.

Sinteringprogramma 3

Temperatuur Programma Bewaartijd
Kamertemp. — 900°C (1652°F) 130°C/min. (234°F/min.) -
900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) -
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Kamertemp. () | -70°C/min. (-126°F/min.) -

*Afhankelijk van de omstandigheden kunnen de restauraties bij maximaal 800°C
(1472°F) verwijderd worden.
IV. Afbeelding van product

[Voor CEREC]
Blok Blok (Body-laag) Metalen houder
\ \
\ \
{% 12Z | a:15,3 x b:19,2 x ¢:20,2mm
b D 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
= 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm
[ ) en—
a [

STML heeft een kleurdifferentiatie, die door twee extra differentiatielagen voor
in totaal 4 lagen in de richting van de A-assen kleurdifferentiaties tussen de
smeltlaag en de body-laag mogelijk maakt.
V. Samenstelling
ZrOq, Y20s etc.
VI. Type en Klasse (1S06872:2015)
Type:ll/ Klasse:4
VII. Fysische eigenschappen
Thermische expansiecoefficient (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10¢/K
VIIl. Gebruiksinstructie
(1) Neem het blok uit de verpakking en verwittig uzelf ervan dat het blok geen
breuken of andere beschadigingen heeft.
(2) Plaats het blok in de freesmachine; start het slijpen volgens de technische
aanwijzingen van het freessysteem.
(3) Verwijder na het frezen de restauraties met bijvoorbeeld een diamantboor
van het blok.

(4) Slijpsel of stof op de restauraties kunnen met een zachte luchtstroom of
een zachte borstel worden verwijderd.

(5) Plaats de restauraties in het vuurvaste sinterbakje en zet deze in de
sinteroven.

(6) Alle hiervoor genoemde processen worden aanbevolen voor
werkzaamheden onder droge omstandigheden. Het blok 10 minuten lang
bij 200°C in de sinteroven drogen als er in vochtige omstandigheden
gewerkt en er een andere sinteroven dan de SpeedFire gebruikt wordt.

(7) Zie in overeenstemming met de specificaties van de sinteroven die u
gebruikt het hierboven aangegeven sinteringsprogramma (I11.
Sinteringsprogramma) alvorens de restauraties te sinteren.

(8) Werk de restauraties, na het sinteren, naar behoefte bij met een
diamantboor.

(9) Zorg dat u er zeker van bent, dat de restauratie geen scheuren vertoond.

(10)-1 FCZ:

a) Glansbak: Creéer hoogglans door te polijsten, speciaal bij de
contactpunten en breng vervolgens de glanze zoals gebruikelijk aan op
alle oppervlakken.

b) Manueel polijsten: Creéer hoogglans door de gehele restauratie te
polijsten zonder glaze te gebruiken. Wanneer de restauratie afgewerkt
wordt zonder glaze, wordt het aanbevolen om een tint lichter dan de
definitieve tint te gebruiken.

(10)-2 Substructuren: Bouw op met tandheelkundig porselein (CERABIEN ZR
of CZR PRESS LF enz.) op de substructuur volgens de technische
instructies van de fabrikant. Controleer de
thermische-uitzettingscoéfficiént van het porselein in de technische
instructies van de fabrikant om de compatibiliteit zeker te stellen.

(11) Gebruik kunstharscement voor het plakken van de restauraties.

IX. Kanttekeningen bij gebruik

Contraindicaties:

. Wanneer de patiént overgevoelig is voor zirkoniumoxide of een van de

andere componenten, dient dit product niet gebruikt te worden.

Voor 14Z L: Gebruik dit product voor het vervaardigen van bruggen van 4+

elementen of cantilever-bruggen.

. Voor 12Z en 14Z: Gebruik dit product uitsluitend voor het vervaardigen van
restauraties voor anterieure kronen, posterieure kronen, inlay’s/ onlay’s en
facings.

N

w

N

~ oo A w

©

Waarschuwing:

Indien de patiént of de tandheelkundige professional een
overgevoeligheidsreactie laat zien, bijvoorbeeld huiduitslag, dermatitis enz.,
stop dan met gebruik van het product en roep onmiddellijk medische hulp in.

Voorzichtig:

-

. Dit product mag NIET worden gebruikt in geval van malocclusie, klemmen
of bruxisme.

. Gebruik een goedgekeurd stofmasker en zuig af via een luchtfilter bij het
slijpen van het blok of het lossnijden, beslijpen en polijsten van de
restauraties om uw longen tegen het inademen van stof te beschermen.

. Zet een veiligheidsbril op bij het slijpen van het blok of het lossnijden,

beslijpen en polijsten van de restauraties zodat er geen stof in uw ogen kan

komen. Als er stof in uw ogen is gekomen, spoel de ogen dan onmiddellijk
met veel water en raadpleeg een arts.

Gebruik niet voor andere doeleinden dan tandheelkundige restauraties. Dit

product is uitsluitend bestemd voor tandheelkundig gebruik.

. Raak de in de oven verhitte items niet aan met blote handen.

. Dit product is bijzonder translucent; u dient dan ook goed na te denken

over de geschiktheid er van bij het maskeren van een onderliggend

oppervlak, bijvoorbeeld een metalen opbouw of een erg donkere of sterk
verkleurde tandpreparatie.

De randen dienen te worden geprepareerd met een diepe chamfer en

ronde schouder; de snijranden en hoeken moeten worden afgerond om

scherpe preparatiehoeken te voorkomen. De hoek van het axiale opperviak
dient zich binnen een bandbreedte van 5 tot 15 graden te bevinden.

. Voorkom bij het prepareren van element: diepe schouders, J-marges,
mesranden, gekartelde randen, niet tapse opbouwen, ondersnijdingen,
geleidegroeven, de vorming van retentieholtes en scherpe hoeken.

9. Houd de volgende dikte van dit product aan voor het fabriceren van
prothetische voorzieningen:
Locatie & i
Facing 0,4 mm of meer*
Anterieure kroon of brug 0,8 mm of meer
Kroon posterieur, brug, Inlay en onlay 1,0 mm of meer

* Ten minste 0,4 mm van dit product geldt voor volledig zirconia-facings. Houd een
dikte van tenminste 0,8 mm aan, wanneer het voor gebruik in combinatie met
porselein is bedoeld.

10. Gebruik bij de vervaardiging van bruggen onderstaande
dwarsdoorsnedevlakken voor verbindingen.

Locatie & indicati Dwarsdool van de verbinding
Anterieure 2- of 3-unitbruggen 12 mm? of meer
Posterieure 2- of 3-unitbruggen 16 mm? of meer

11. Kies een tint die lichter is dan de gewenste kleur voor een dikke restauratie,
daar de restauratie afhankelijk van de dikte mogelijk matter zal lijken.

12. Wanneer dit product voor het eerst in de SpeedFire wordt gesinterd,
samen met de leverancier van de CEREC SpeedFire bepalen of deze met
dit product compatibel is.

13. Controleer de thermische expansiecoéfficient van de porselein-glaze en
compatibiliteit in de technische aanwijzingen van de fabrikant.

14. De restauraties bij hoge temperaturen niet uit de sinteroven halen omdat
het duntrekken tot breuk leidt. Wordt er echter bij het sinterprogramma 2 of
3 een oven met automatische opening gebruikt, dan kunnen de
restauraties bij maximaal 800°C (1472°F) uit de oven verwijderd worden.
Om langzaam af te koelen, moeten de restauraties na de verwijdering uit
de oven op een uit keramische vezels bestaande planchet (bijv. Noritake
Porcelain Mat) gelegd worden.

. Bij het gebruik van de oven voor sinteringsprogramma 2 of 3 kunnen de
door het programma aangegeven bindtemperatuur en de daadwerkelijke
temperatuur in de oven aanzienlijk verschillen. Daarom altijd eerst samen
met de fabrikant controleren of de oven compatibel is met de in
sinteringsprogramma 2 of 3 aangegeven temperatuur; de oven pas daarna
gebruiken. Wanneer de SpeedFire als sinteroven wordt gebruikt de
restauraties conform de instructies in het sinteringsprogramma uit de
SpeedFire nemen.

16. Indien een sinteroven voor het eerst wordt gebruikt en de omstandigheden
van het sinteren veranderen, kunnen de kleuren na het sinteren mogelijk
variéren. Sinter derhalve eerst een klein stukje zirconia en controleer de
kleur.

Voorzichtigheid in verband met gebruik:

1. In STML is de gekerfde afdichtkant van "inLab" de grondlaag; de
tegenovergestelde kant is de glazuurlaag. Afhankelijk van de instelling van
de scanner of freesmachine, mogen de glazuurlaag en de body-laag in
tegengestelde richting worden bewerkt. Controleer of het blok compatibel is
alvorens te starten.
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Droog slijpen wordt aanbevolen. Als het frezen/polijsten nat en met gebruik

van met silicaatkeramiek (lithiumdisilicaat-keramiek enz.) bevochtigd

koelwater plaatsvindt, kan de translucentie van zirconia na het branden

afnemen. Voor het natfrezen/polijsten de frees-/polijstkamer, het

koelwatertankje en het filterelement reinigen. Het koelwater moet worden

vervangen om de meest optimale resultaten te bereiken.

Gebruik het blok niet indien er een barst wordt waargenomen nadat het uit

de verpakking is gehaald.

Gebruik de restauraties niet als deze een scheur vertonen.

. Voer dit product af als medisch afval om infecties te vermijden.

Opslag:

1. Bewaar op een koele en droge plaats. Uit direct zonlicht houden.

2. Het product dient opgeslagen te worden op 10-30°C (50-86°F).

3. Het blok niet uit de verpakking halen gedurende de opslagtijd.

4. Het blok is fragiel en moet voorzichtig worden behandeld.

5. Het product moet opgeslagen worden op een geschikte plaats waar alleen
tandheelkundige medewerkers toegang toe hebben.

6. Niet gebruiken na de houdbaarheidsdatum die is aangegeven op de

verpakking.
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[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. vervangt ieder aantoonbaar defect product.
Kuraray Noritake Dental Inc. accepteert geen aansprakelijk voor directe of
indirecte schade of eventuele vervolgschade die ontstaat door een onjuist of
ondeskundig gebruik van dit product. Voor gebruik moet de gebruiker de
geschiktheid van de producten voor de betreffende indicatie(s) controleren en
de aansprakelijkheid voor alle daaruit voortvloeiende risico’s voor zijn/haar
rekening nemen.

[OPMERKING]
Rapporteer een ernstig voorval, dat aan dit product toegewezen kan worden,
bij de onderstaande gevolmachtigde van de fabrikant en de toezichthoudende
autoriteiten in het land, waar de gebruiker/patiént woont.
"KATANA" en "CERABIEN" zijn handelsmerken van NORITAKE CO., LIMITED.

\ [Medisch hulpmiddel

DEUTSCH | GEBRAUCHSINFORMATION

I. Einleitung
Der KATANA Zirconia Block ist ein vorgesinterter, fir CEREC-Frassysteme
entwickelter Zirkonoxid-Block. (Bitte befolgen Sie die Anweisungen fiir den
korrekten Geratebetrieb in der technischen Anleitung lhres Frassystems.) Der
KATANA Zirconia Block STML ist in 3 GréBen (12Z, 14Z und 14Z L) und in 14
Farbvarianten (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW)
erhéltlich. Der KATANA Zirconia Block ST ist in 1 GréBe (12Z) und einer 1
Farbvariante (CL) erhaltlich. Der KATANA Zirconia Block STML setzt sich aus
4 abgestuften Farbschichten zusammen, wahrend der KATANA Zirconia Block
ST einfarbig ist.

Il. BestimmungsgemaBe Verwendung
KATANA Zirconia Block wird zur Herstellung vollkeramischer Restaurationen
(Geriiste, FCZ-Kronen, FCZ-Briicken (Nur 14Z L), Inlays, Onlays und
Veneers) verwendet.

lll. Sinterprogramm
Wird "CEREC SpeedFire" als Sinterofen verwendet, ist beim Sintern des
Blocks die Betriebsanleitung des "CEREC SpeedFire" zu befolgen. Wird ein
anderer Sinterofen als der "CEREC SpeedFire" verwendet, so sind die unten
aufgefihrten Sinterplane zu beachten:
Sinterprogramm 1

Temperatur Programmierungsrate Haltezeit
Raumtemperatur — 1550°C (2822°F) 10°C/Min. (18°F/Min.) —
1550°C (2822°F) - 2 Stunden

1550°C (2822°F) — Raumtemperatur -10°C/Min. (-18°F/Min.) —

Sinterprogramm 2

Temperatur Programmierungsrate Haltezeit
Raumtemperatur — 1560°C (2840°F) 35°C/Min. (63°F/Min.) -
1560°C (2840°F) - 0,5 Stunden

1560°C (2840°F) — Raumtemperatur (<) | -45°C/Min. (-81°F/Min.) -

*Je nach den Gegebenheiten kénnen die Restaurationen bei maximal 800°C (1472°F)
entnommen werden.

Sinterprogramm 3

Temperatur Programmierungsrate Haltezeit
Raumtemperatur — 900°C (1652°F) 130°C/Min. (234°F/Min.) —
900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/Min. (90°F/Min.) —
1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/Min. (27°F/Min.) —

1560°C (2840°F) - 16 Min
1560°C (2840°F) — Raumtemperatur () | -70°C/Min. (-126°F/Min.) —

*Je nach den Gegebenheiten kénnen die Restaurationen bei maximal 800°C (1472°F)
entnommen werden.

IV. Produktabbildung

[Fur CEREC]
Block Block (Body-Schicht)  Halterung aus Metall
\ \
% 12Z | ar15,3 x b:19,2 x c:20,2mm
b U 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
= 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm
[ —]
a C

STML hat eine Farbabstufung, die von der Schmelzschicht zur Body-Schicht
verlauft, mit zwei zusétzlichen Abstufungsschichten dazwischen, so dass
insgesamt 4 Schichten in a-Achsen-Richtung vorhanden sind.
V. Zusammensetzung
ZrOz, Y205 etc.
VI. Typ und Klasse (1S06872:2015)
Typ:ll/ Klasse:4
VII. Physikalische Eigenschaften
Warmeausdehnungskoeffizient (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°¢/K
VIIl. Gebrauchsanweisung
(1) Entfernen Sie den Block aus der Verpackung und stellen Sie sicher, dass
der Block keine Risse oder anderen Schaden aufweist.
(2) Den Block in die Frasmaschine einlegen; mit dem Fréasprozess beginnen und
dabei die fir das Frassystem geltenden technischen Anweisungen befolgen.
(3) Nach dem Frasen die Restaurationen mit einem Diamantbohrer o. &. vom
Block abtrennen.
(4) Die beim Schneiden entstandenen Uberschiisse und Staub, der sich auf

den Restaurationen absetzt, kann mit einem sanften Luftstrom oder einer

weichen Biirste entfernt werden.

(5) Die Restaurationen auf die feuerfeste Ablageplatte legen und in den
Sinterofen geben.

(6) Alle oben genannten Prozesse werden empfohlen, um unter trockenen
Bedingungen zu arbeiten. Den Block 10 Minuten lang bei 200°C im
Sinterofen trocknen, wenn unter feuchten Bedingungen gearbeitet und ein
anderer Sinterofen als der SpeedFire-Ofen verwendet wird.

(7) Abhéngig von der Leistung des verwendeten Sinterofens ist vor dem Sintern der
Restaurationen der oben dargestellte Sinterplan (lll. Sinterprogramm) zu beachten.

(8) Nach dem Sintern nétigenfalls mit Hilfe eines Diamantbohrers die
notwendigen Anpassungen der Restaurationen vornehmen.

(9) Vergewissern Sie sich, dass die Restauration keine Risse aufweist.

(10)-1 FCZ:

a) Glasieren: Die Oberfldche auf Hochglanz bearbeiten, besonders die
Kontaktbereiche sollten hochgléanzend sein, danach alle Oberflachen
auf die tibliche Weise glasieren.

b) Polieren: Die gesamte Restauration von Hand auf Hochglanz polieren
ohne zu glasieren. Wenn die Restauration ohne Glasur fertiggestellt
wird, wird empfohlen, einen Farbton heller als die Zielfarbe auszuwéhlen.

(10)-2 GerUste: Bauen Sie die Dentalkeramik (CERABIEN ZR oder CZR
PRESS LF etc.) auf die Gertiste nach den technischen Anweisungen des
Herstellers auf. Uberpriifen Sie den Warmeausdehnungskoeffizienten
der Keramik gemaB den technischen Anweisungen des Herstellers, um
die Kompatibilitat sicherzustellen.

(11) Zum Kleben der Restaurationen ein Befestigungskomposit verwenden.

IX. Anmerkungen zur Handhabung

Gegenanzeigen:

1. Wenn bei dem Patienten eine Uberempfindlichkeit gegen Zirkonoxid oder
andere Komponenten vorliegt, darf das Produkt nicht verwendet werden.

2. Nur flr 14Z L: Dieses Produkt nicht zur Herstellung von 4+-gliedrigen
Briicken oder Freiendbriicken verwenden.

3. Nur fiir 12Z und 14Z: Dieses Produkt darf nur zur Herstellung von
Restaurationen fiir Frontzahn-Kronen, Seitenzahn-Kronen, Inlays/Onlays
und Veneers verwendet werden.

Warnung:

Wenn bei dem Patienten oder der zahntechnischen Fachkraft
Uberempfindlichkeitsreaktionen, wie z. B. Ausschlag, Dermatitis usw., auftreten,
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die Nutzung des Produkts einstellen und sofort einen Arzt konsultieren.

Vorsicht:

. Dieses Produkt sollte NICHT bei Fehlstellungen der Zéhne, Zéhnepressen
oder Bruxismus verwendet werden.

. Beim Frasen des Blocks oder beim Schneiden, Schleifen und Polieren der
Restaurationen eine entsprechende Staubmaske und eine Absaugung mit
Luftfilter zum Schutz der Lungen vor eingeatmetem Staub verwenden.

. Beim Frasen des Blocks oder beim Schneiden, Schleifen und Polieren der
Restaurationen eine Schutzbrille verwenden, damit kein Staub in die Augen
gerét. Sollte Staub in die Augen geraten, sofort mit reichlich Wasser
ausspllen und einen Arzt konsultieren.

. Das Produkt ausschlieBlich fiir Zahnrestaurationen verwenden. Dieses

Produkt ist ausschlieBlich fir dentale Anwendungen vorgesehen.

Die im Ofen erwarmten Objekte nicht mit bloBen Hénden beriihren.

. Dieses Produkt ist besonders transluzent und sollte deshalb beim Abdecken
der darunter liegenden Oberflachen, wie etwa bei einem Metall-Abutment
oder einer sehr dunklen oder verfarbten Zahnpraparation, sorgfaltig auf
seine Eignung hin gepriift werden.

. Die Rénder sollten mit einer tiefen Stufe und abgerundeten Schultern, mit
Schneidekanten und Kanten, die zur Vermeidung scharfer
Préparationskanten abgerundet sind, prépariert werden. Der Winkel der
axialen Oberflache sollte zwischen 5 und 15 Grad betragen.

. Beim Vorbereiten von Zahnen Folgendes vermeiden: tiefe Schultern,
Rénder in Form eines ,J*, Messerkanten, gezahnte Rander, unspitz
zulaufende Abutments, Hinterschnitte, Fiihrungsrillen, die Entstehung von
Retentionsrillen, und scharfe Kanten.

. Halten Sie zur Herstellung von Prothesen die nachfolgend aufgefiihrte
Wandstarke dieses Produkts ein:

Ort und Indikation Wandstérke
Veneer mindestens 0,4 mm*
Frontzahn-krone oder -briicke mindestens 0,8 mm
Seitenzahn-krone, briicke, Inlay und onlay mindestens 1,0 mm

* Mindestens 0,4 mm dieses Produkts sind fiir Vollzirkonoxid-Veneers vorgesehen.
Halten Sie die Starke von mindestens 0,8 mm ein, wenn es in Kombination mit
Dentalkeramiken verwendet wird.

0. Verwenden Sie bei der Herstellung von Briicken die nachfolgenden

Verbinderquerschnitte.

Ort und ikatit Verbinderqu
2- oder 3-gliedrige Frontzahn-briicke mindestens 12 mm?
2- oder 3-gliedrige Seitenzahn-briicke mindestens 16 mm?

. Fir eine dicke Restauration eine Farbe auswahlen, die heller als die
geplante Farbe ist, da die Farbe unter Umsténden je nach Dicke der
Restauration dunkler wirkt.

12. Wenn Sie dieses Produkt zum ersten Mal im CEREC SpeedFire sintern,
versichern Sie sich beim Hersteller des CEREC SpeedFire, dass die
Kompatibilitat mit diesem Produkt gewéhrleistet ist.

. Den Warmeausdehnungskoeffizienten der Porzellanglasur geméaB den technischen
Anweisungen des Herstellers tberpriifen, um die Kompatibilitat sicherzustellen.

. Die Restaurationen nicht bei hohen Temperaturen aus dem Sinterofen
nehmen, da das Abschrecken zum Bruch fiihrt. Wird jedoch beim
Sinterprogramm 2 oder 3 ein Ofen mit selbsttatiger Offnung verwendet,
kénnen die Restaurationen bei maximal 800°C (1472°F) aus dem Ofen
entnommen werden. Die Restaurationen miissen nach der Entnahme aus
dem Ofen zum langsamen Abkiihlen auf eine Ablage aus Keramikfaser (z.
B. Noritake Porcelain Mat) gelegt werden.

. Bei Verwendung des Ofens fir das Sinterprogramm 2 oder 3 kénnen sich
die vom Programm angegebene Abbindetemperatur und die tatsachliche
Temperatur im Ofen deutlich voneinander unterscheiden. Zuvor bitte mit
dem Hersteller prifen, ob der Ofen mit der in Sinterprogramm 2 oder 3
angegebenen Temperatur kompatibel ist; erst danach den Ofen verwenden.
Die Restaurationen bei Verwendung des SpeedFire als Sinterofen unter
Befolgung des Sinterprogramms aus dem SpeedFire entnehmen.

. Wenn Sie einen Sinterofen erstmalig verwenden und die Sinterbedingungen
verandern, kénnen die Farben nach dem Sintern anders aussehen. Sintern
Sie ein kleines Stiick des Zirkonoxids und tiberzeugen Sie sich davon, dass
die Farbe lbereinstimmt.

Vorsicl Bnahmen im Zi thang mit der Verwendung:

1. Bei STML ist die herausgearbeitete versiegelte Seite von ,inLab“ die

Body-Schicht; die gegentiberliegende Seite ist die Schmelzschicht. Je nach

Einstellung des Scanners oder der Frasmaschine kénnen die

Schmelzschicht und die Body-Schicht in entgegengesetzter Richtung

bearbeitet werden. Uberzeugen Sie sich davon, dass der Block kompatibel

ist, bevor Sie mit der Bearbeitung beginnen.

W

o~

o

o

N

. Trockenfrasen wird empfohlen. Erfolgt das Frasen/Schleifen nass und unter
Verwendung von Silikatkeramik (Lithiumdisilikat-Keramik usw.) versetztem
Kiihlwasser, kann die Transluzenz des Zirkonoxids nach dem Brennen
abnehmen. Reinigen Sie vor dem Nassfrésen bzw. -schleifen die
Fras-/Schleifkammer, den Kiihiwassertank und die Filtereinlage. Das Kiihlwasser
muss ausgewechselt werden, um optimale Ergebnisse zu gewéhrleisten.

3. Sollte nach der Entnahme aus der Verpackung ein Riss festgestellt werden,
den Block nicht verwenden.

4. Bei Feststellen eines Risses in den Restaurationen nicht verwenden.

5. Entsorgen Sie dieses Produkt als medizinischen Abfall, um Infektionen zu
vermeiden.

Lagerung:

1. An einem kuhlen und trockenen Ort lagern. Von direkter
Sonneneinstrahlung fernhalten.

2. Das Produkt sollte bei 10-30°C (50-86°F) aufbewahrt werden.

3. Der Block wahrend der Lagerung nicht aus der Verpackung nehmen.

4. Der Block ist zerbrechlich und mit besonderer Vorsicht zu behandeln.

5. Das Produkt muss so gelagert werden, dass es nur dem Dental-Personal
zuganglich ist.

6. Das Produkt vor Ablauf des auf der Verpackung angegebenen
Verfallsdatums verwenden.

[GARANTIE]
Kuraray Noritake Dental Inc. erklart sich zum Ersatz nachweislich mangelhafter
Produkte bereit. Kuraray Noritake Inc. tbernimmt keine Haftung fiir Verluste oder
Schéden, einschlieBlich Direkt-, Folge- und Einzelfallschaden, die sich aus der
Anwendung oder dem Gebrauch oder der Unfahigkeit zum Gebrauch dieser
Produkte ergeben. Vor Gebrauch hat der Benutzer sich von der Eignung der
Produkte fiir den vorgesehenen Gebrauch zu iiberzeugen; in diesem
Zusammenhang bernimmt der Benutzer samtliche Risiken und Verpflichtungen.

[HINWEIS]
Melden Sie einen schwerwiegenden Vorfall, der diesem Produkt zugeordnet werden
kann, dem nachstehend genannten bevollméchtigten Vertreter des Herstellers und
den Aufsichtsbehérden in dem Land, in dem der Benutzer/Patient lebt.
"KATANA" und "CERABIEN" sind Warenzeichen von NORITAKE CO., LIMITED.

Medizinprodukt

SVENSKA | BRUKSANVISNING

. Introduktion
KATANA Zirconia Block &r ett forsintrad zirkonia block, som ar avsett for
CEREC frasningssystem. (Se frasningssystemets tekniska instruktioner
for korrekt drift av maskinen.) KATANA Zirconia Block STML finns i 3
storlekar: (12Z, 14Z och 14Z L) och 14 nyansvariationer: (A1, A2, A3,
A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia Block
ST finns i 1 storlek: (12Z) och 1 nyansvariation: (CL). KATANA Zirconia
Block STML bestar av 4 graderade nyanslager; emedan KATANA
Zirconia Block ST ar monoférg.

. Avsedd anvéandning
KATANA Zirconia Block anvénds for tillverkning av helkeramiska
rekonstruktioner (skelett, FCZ kronor, FCZ broar (Endast 14Z L), inlagg,
onlays och skalfasader).

lll. Sintringsprogram

Om "CEREC SpeedFire” anvands som sintringsugn, folj

bruksanvisningen fér "CEREC SpeedFire” vid sintring av blocket. Om en

annan sintringsugn anvands an "CEREC SpeedFire” ska sintringstabellen

nedan beaktas:

Sintringsprogram 1

Temperatur Programmerad tid Halltid
Rumstemperatur — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —
1550°C (2822°F) - 2 timmar

1550°C (2822°F) — Rumstemperatur | -10°C/min. (-18°F/min.) -

Sintringsprogram 2

Temperatur Programmerad tid Halltid
Rumstemperatur — 1560°C (2840°F) 385°C/min. (63°F/min.) -
1560°C (2840°F) - 0,5 timmar

1560°C (2840°F) — Rumstemperatur () | -45°C/min. (-81°F/min.) -

*Rekonstruktionerna kan avlagsnas vid 800°C (1472°F) eller lagre, beroende pa
forhallandena.

Sintringsprogram 3

Temperatur Programmerad tid Halltid
Rumstemperatur — 900°C (1652°F) 130°C/min. (234°F/min.) —
900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Rumstemperatur () | -70°C/min. (-126°F/min.) —

*Rekonstruktionerna kan avlagsnas vid 800°C (1472°F) eller lagre, beroende pa
forhallandena.

IV. Bild av produkten

[Fér CEREC]
Block Block (Dentinlager) Metallhallare
\ \
\ \
% 12Z | a115,3 x br19,2 x ¢:20,2mm
b 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
E 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm
o
a [

STML har en farggradering som varierar fran emaljskiktet till karnkiktet,
med ytterligare tva graderingsskikt daremellan, for totalt fyra skikt i
a-axel-riktningen.
V. Sammansittning
ZrOz, Y2053 osv.
VL. Typ och klass (1S06872:2015)
Typ:ll/ Klass:4
VII. Fysikaliska egenskaper
Varmeutvidgningskoefficient (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°¢/K
VIIL Instruktioner
(1) Ta blocket ur férpackningen och kontrollera att det inte har sprickor
eller andra skador.
(2) Placera blocket i frasmaskinen; pabérja sedan frasningsprocessen i
enlighet med frassystemets tekniska instruktioner.
(3) Efter frasning ska restaurationen avlagsnas fran blocket med en
diamantborr eller liknande.

(4) Skaravfall eller damm, som &r fast vid rekonstruktionerna, kan tas bort
med en mild luftstrdm eller en mjuk borste.

(5) Sétt restaurationen i den eldfasta sagger brickan och placera dem i
sintringsugnen.

(6) For alla ovanstaende processer rekommenderar vi att man arbetar under
torra forhallanden. Om processen utfdrs under vata forhallanden och en
annan sintringsugn &n SpeedFire anvands, ska blocket torkas vid 200°C
i 10 minuter i sintringsugnen.

(7) Beroende pa utférandet av sintringsugnen som anvéands, konsultera
sintringsschemat som visas ovan (lll. Sintringsprogram) innan sintring
av rekonstruktionerna.

(8) Efter sintring ska restaurationerna anpassas efter behov med en
diamantborr.

(9) Kontrollera att rekonstruktionen inte har nagra sprickor.

(10)-1 FCZ:

a) Glansbranning: Skapa en hégblank yta genom polering, sarskilt pa
kontaktytorna och applicera glasyr pa alla ytor pa vanligt satt.

b) Handpolering: Skapa en hogblank yta pa hela rekonstruktionen
genom polering utan att anvénda glasyr. Nar rekonstruktionen ska
avslutas utan glasyr, rekommenderas det att vélja en nyans ljusare
an den slutliga nyansen.

(10)-2 Skelett: For uppbyggnad av dentalt porslin (CERABIEN ZR eller CZR
PRESS LF osv.) pa skeletten, folj tillverkarens tekniska instruktioner.
Kontrollera porslinets koefficient for termisk expansion i tillverkarens
tekniska instruktioner for att sékerstélla dess kompatibilitet.

(11) Anvénd kompositcement for att cementera rekonstruktionerna.

IX. Information om hanteringen

Kontraindikationer:

1. Om patienten &r Gverkanslig mot zirkonia eller andra komponenter far

denna produkt inte anvandas.

2. For 14Z L: Denna produkt far inte anvéandas for att tillverka 4+-leds

broar eller extensionsbroar.

3. Fér 12Z och 14Z: Anvand endast denna produkt for att tillverka restaurationer

fér anteriora kronor, posteriora kronor, inlays/onlays och fasader.

Varning:

Om patienten eller tandlékaren visar en 6verkanslighetsreaktion, sasom
utslag, eksem osv., ska omedelbart behandlingen med produkten
avbrytas och en lakare konsulteras.
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9. For framstélining av proteser ska féljande tjocklekar av produkten beaktas:

10. Anvand féljande tvarsnittsytor for connectorer vid tillverkning av broar.

0BS!
1. Denna produkt bor INTE anvéandas nar bettavvikelser, pressning eller

bruxism féreligger.

2. Vid frasning av blocket eller vid skérning samt slipning och polering av

restaurationerna, ska en godkénd skyddsmask och vakuum med ett
luftfilter anvandas for att skydda lungorna mot inandning av damm.

Vid frasning av blocket eller vid skarning samt slipning och polering av
restaurationerna, ska skyddsglaségon anvéndas for att férhindra att
slipdamm hamnar i 6gonen. Om damm hamnar i 6gat, ska det
omedelbart skdljas med rikligt med vatten och en lakare kontaktas.
Anvéand inte produkten fér andra &ndamal &n tandrestaurering. Denna
produkt &r endast avsedd for anvandning inom tandvarden.

Vidrér inte féremal som har varmts upp i ugnen med héanderna.

Denna produkt ar sarskilt translucent ; darfér bér man noga évervéga dess
lamplighet for anvandning vid maskering av den underliggande ytan, sasom
en metallférankring, eller en mycket mérk eller missfargad preparerad tand.

7. Prepgransen bor férberedas med en djup chamfer och rundade hérn,

for att eliminera vassa kanter pa den preparerade tanden. Vinkeln av
den axiella ytan bor vara mellan 5 till 15 grader.

8. Vid férbehandling av tdnderna ska foljande undvikas: djupa, J-formade,

vassa, taggiga kanter, icke-avsmalnande férankringar, underskar,
styrspar, bildandet av underskarningarhal och vassa horn.

och i Vagatj
Ytporslin 0,4 mm eller mer*
Framtandskrona eller -bro 0,8 mm eller mer
Sidotandskrona, bro, Inldgg och onlay 1,0 mm eller mer

* 0,4 mm eller mer av denna produkt anvéands for hela zirkoniumskalfasader.
Tjockleken ska vara 0,8 mm eller mer vid anvandning i kombination med porslin.

och il Tvarsnitt
2- eller 3-leds framtandsbroar 12 mm? eller mer
2- eller 3-leds sidotandsbroar 16 mm? eller mer

1. Vélj en fargnyans som ar ljusare an den avsedda fargen for en tjock
restauration, eftersom den kan se mérkare ut beroende pa
restaurationernas tjocklek.

12. Né&r denna produkt sintras i en SpeedFire for forsta gangen, kontakta
tillverkaren for att sékerstélla att CEREC SpeedFire kan anvandas for
denna produkt.

13. Kontrollera varmeutvidgningskoefficienten av keramikglazen i
tillverkarens tekniska instruktioner for att sakerstélla dess kompatibilitet.

14. Ta inte ut rekonstruktionerna ur sintringsugnen under hég temperatur,
eftersom temperaturskillnaden leder till brott. Om emellertid en ugn
med automatisk dppning anvands under sintringsprogram 2 eller 3, kan
rekonstruktionerna avlagsnas fran ugnen vid 800°C (1472°F) eller
mindre. N&r de har avlagsnats fran ugnen maste rekonstruktionerna
laggas pa en bricka av keramisk fiber (till exempel: Noritake Porcelain
Mat) fér att svalna langsamt.

15. Det kan finnas en stor skillnad mellan installningstemperaturen i
programmet och den faktiska ugnstemperaturen néar ugnen anvands fér
sintringsprogram 2 eller 3. Anvénd ugnen forst efter att ha konsulterat
tillverkaren om ugnen och temperaturen som anges i sintringsprogram
2 eller 3 &r kompatibla. Om SpeedFire anvénds som sintringsugn, ta
bort rekonstruktionerna fran SpeedFire enligt sintringsprogrammets
bruksanvisning.

16. Nar en sintringsugn anvands for férsta gangen eller vid byte av ett
sintringstillstand, kan fargerna variera efter sintringen. Sintra en liten bit
zirkonium pé forhand och verifiera fargen.

Forsiktighet i samband med anvandningen:

1. I STML ér sigillet av "inLab” inristat i dentinskiktet; motsatt sida ar
emaljskiktet. Beroende pa instéliningen av skannern eller frasmaskinen
kan emaljskiktet och dentinskiktet maskinbearbetas i den motsatta
riktningen. Kontrollera att blocket &r kompatibelt fére bearbetning.
Torrfrasning rekommenderas. Om vat frasning/slipning genomfors med
kylvatten som &r férorenat av kiseldioxidbaserade glaskeramer
(litiumdisilikatglas osv.) kan zirkoniumoxidens translucens minskas efter
sintring. Innan vat frasning/slipning, ska fras-/slipkammare,
kylvattentank och filterinsats rengoras. Kylvattnet maste bytas for att
sakerstélla optimala resultat.

Anvand inte blocket om en spricka syns nér den tas ut ur

férpackningen.

Anvand den inte om du hittar en spricka i restaurationer.

Avfallshantera denna produkt som medicinskt avfall for att undvika

smittspridning.
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Foérvaring:

1. Forvaras svalt och torrt. Produkten far inte utséttas for direkt solljus.

2. Produkten ska forvaras vid 10-30°C (50-86°F).

3. Tainte bort blocket ur férpackningen under lagring.

4. Blocket ar kénsligt, och kraver omsorg vid hantering.

5. Produkten ska férvaras pa en lamplig plats, dar den endast ar atkomlig
for tandvardpersonalen.

6. Produkten maste anvandas innan férfallodatum som star pa
férpackningen.

[GARANTI]
Kuraray Noritake Dental Inc. ersatter en produkt som visat sig vara
defekt. Kuraray Noritake Dental Inc. ansvarar inte for direkta, efterféljande
eller sarskilda forluster eller skador som harror fran tillampning,
anvandning respektive ickeanvandning av dessa produkter. Anvandaren
maste bestdmma fére anvandning, om produkterna ar anvandbara for det
avsedda &ndamalet; anvandaren Gvertar alla risker och ansvaret som
relateras till anvéndningen.

[ANVISNING]
Om en allvarlig olycka intraffar som beror pa den har produkten, maste
den rapporteras till tillverkarens representant (som &ar angiven nedan) och
tillsynsmyndigheterna i det land dar anvandaren/patienten ar bosatt.
"KATANA" och "CERABIEN" &r varumérken av NORITAKE CO., LIMITED.

‘ ‘Medicinteknisk produkt




BRUKSANVISNING

. Introduksjon

Sintringsprogram 3

Temperatur Programmeringsverdi Holdetid

Romtemperatur — 900°C (1652°F) | 130°C/min. (234°F/min.) -

(5) Legg restaureringen pa den ildfaste platen og sett den inn i
sintringsovnen.
(6) Alle ovennevnte prosesser anbefales for arbeid under torre vilkar.

OBS:
. Dette produktet bor IKKE brukes ved tannfeilstilling, tannpressing eller
bruxisme.

-

10. Bruk folgende forbindelsestverrsnitt ved produksjon av broer.

Sted og indikasj For rsnitt

Fronttannbroer med 2 eller 3 ledd minst 12 mm?

Kjolevannet ma skiftes ut for a sikre optimale resultater.
3. Oppdages en sprekk etter at blokken er tatt ut av forpakningen, skal
det ikke brukes.

KATANA Zirconia Block er en forsintret zirkoniumdioksidblokk utviklet for . . - - == —— Dersom det arbeides under fuktige villfér og det brukes en annen 2. Nar blokken freses eller restaureringen skjesres, sljpes og poleres skal Sidetannbroer med 2 eller 3 ledd minst 16 mm? 4. Dersom det oppdages en sprekk i restaureringene, ma denne ikke
CEREC-fresesystemer. (Folg anvisningene for korrekt bruk av apparatet i 900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) - sintringsovn enn SpeedFire-ovnen, ma blokken torkes i sintringsovnen det brukes stovmaske og avtrekk med luftfilter for & beskytte lungene - - bruk?s. . A
den tekniske anvisningen for fresesystemet ditt.) KATANA Zirconia Block 1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) - ved 200°C i 10 minutter. ) mot stov som kan innandes. . . , 11. Til en tykk restaurering bor det velges en farge som er lysere enn den 5. For & unnga infeksjoner skal dette produktet avfallsbehandles som
STML har 3 storrelser: (122, 14Z og 14Z L) og har 14 fargevarianter: (A1, 1560°C (2840°F) _ 16 min (7) Avhengig av effekten til sintringsovnen som brukes, ma 3. Nar blokken freses eller restaureringen skjeeres, slipes og poleres skal planlagte fargen, da fargen eventuelt kan virke morkere, avhengig av medisinsk avfall.
A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA 1560°C (2840°F) — Romtemperatur () | -70°C/min. (426°F/min.) _ sintringsplanen ovenfor (lll. Sintringsprogram) sjekkes for det brl:JkeS vernebriller, slik at stov ikke kan trenge inn i oynene. Skulle tykkelsen pa restaureringen. . A . Oppbevaring: o o '
Zirconia Block ST har 1 storrelse: (122) og har 1 fargevariant: (CL). . . - : : restaureringen sintres. man f& stov i oynene, skal ynene straks skylles med rikelige mengder 12. For dette produktet sintres i SpeedFire for forste gang, ma det i 1. Oppbevares tort og kjolig. Produktet ma ikke utsettes for direkte sollys.
KATANA Zirconia Block STML bestar av 4 nyanserte fargelag; mens *Av_hengug av omstendighetene kan restaureringene tas ut ved maks. 800°C (1472°F). (8) Etter sintringen kan eventuelle nedvendige tilpasninger av vann. Oppsok lege. samarbelq med leveranderen av CEREC SpeedFire fastslas at ovnen 2. Produktet m& oppbevares ved 10-30°C (50-86°F).
KATANA Zirconia Block ST er monofarget. IV. Bilde av produkt restaureringen utferes med et diamantbor. 4. Produktet skal utelukkende brukes til tannrestaureringer. Dette er kompatibel med produktet. ) o ' 3. Blokken skal ikke tas ut av forpakningen under oppbevaring.
II. Forskriftsmessig bruk [For CEREC] (9) Pase at det ikke er sprekker i restaureringen. produktet er utelukkende til dental bruk. 13. Kontroller porselanglasurens varmeutvidelseskoeffisient iht. de tekniske 4. Blokken er knuselig og ma behandles med stor omhu.
KATANA Zirconia Block brukes til fremstilling av helkeramiske Blokk Blokk (Body-lag)  Holder av metall (10)-1 FCZ: 5. Objekter som har vaert varmet opp i ovnen mé ikke berores med bare opplysningene fra produsenten, slik at kompatibilitet er garantert. 5. Produktet skal oppbevares slik at det kun er tilgiengelig for
restaureringer (skjeletter, FCZ-kroner, FCZ-broer (Kun 14Z L), inlays, ‘\ ‘\ ) a) Glasering: Bearbeid overflaten til hayglans. Spesieltﬁ kontaktflantene hender. 14. Ikke ta restaureringene ut av sintringsovnen mens temperaturen er tannmedisinsﬁk personell. .
onlays og skallfasetter). =) 12Z | a:15,3 x b:19,2 x ¢:20,2mm skal ha hﬂygla:ns, deretter glaseres alle overflater pa vanlig méte. 6. Dette produktet er ekstra transiucent. Skal overflater som ligger under hoy, brékjeling forer til at de brekker. Brukes det imidlertid en ovn med 6. Produktet méa brukes for utlopsdatoen som er angitt pa emballasjen.
IIl. Sintringsprogram b 14Z | 2178 x b119.2 x ¢:20.2mm b) Polering for hand: Hele restaureringen poleres til hoyglans for hand, produktet tildekkes, f.eks. metalldistanser eller en sveert merk eller automatisk apning for S'”"'“QSEFOQFBm 02 eller 3, kan restaureringene
Ved bruk av "CEREC SpeedFire" som sintringsovn ved sintring av {:q[% 1471 2178 % b19.2 x 040.0mm uten glasering. Fremstilles restaureringen uten glasur, anbefales misfarget tannpreparering, ber det derfor kontrolleres at produktet tas ut av ovnen ved maks. 800°C (1472°F). Nar de er tatt ut av ovnen, [GARANTI]
blokken skal bruksanvisningen for "CEREC SpeedFire" folges. Hvis det P : - - det a velge én fargetone lysere enn ensket endelig farge. egner seg til dette. ma restaurerlnge.ne legges pa et underlgg av keramfiber (f.eks. Kuraray Noritake Dental Inc. vil erstatte alle produkter som er bevist
brukes en annen sintringsovn enn "CEREC SpeedFire", skal a C (10)-2 Skjelett: Folg produsentens tekniske anvisninger ved oppbygging av 7. Kantene ber prepareres med et dypt trinn og avrundede skuldre, med Noritake Porcelain Mat) for langsom avkjaling. defekt. Kuraray Noritake Dental Inc. godiar ikke ansvar for tap eller
sintringsplanen nedentor kontrolleres: ] ) i ) tannporselenet (CERABIEN ZR eller CZR PRESS LF osv.). skjeerekanter og kanter som er avrundet for & unngé skarpe 15. Ved bruk av ovnen til sintringsprogram 2 eller 3 kan herdetemperaturen skade, direkte, av konsekvens eller spesielt, som oppstar ved péforing
Sintringsprogram 1 STML har en fargegradering som varierer fra emaljelaget il body-laget, Kontroller porselenets varmeutvidelseskoeffisient iht. de tekniske prepareringskanter. Vinkelen pa den aksiale overflaten ber veere angitt av programmet avvike tydelig fra faktisk temperatur i ovnen. eller bruk av eller manglende evne til & bruke disse produktene. For bruk
- - - og gjer da bruk av to ekstra graderingslag imellom, slik at en har totalt 4 anvisningene fra produsenten, slik at kompatibilitet er garantert. mellom 5 og 15 grader. Kontakt ferst produsenten for & here om ovnen er kompatibel med skal brukeren avgjere egnetheten til produktene for tiltenkt bruk og
Temperatur Programmeringsverdi | Holdetid lag i a-akseretningen. (11) Restaureringen limes med en kunststoffsement. 8. Unngé falgende ved forberedelse av tenner: dype skuldre, kanter i temperaturen som angis i sintringsprogram 2 eller 3, forst deretter skal brukeren patar seg all risiko og ansvar i henhold til dette.
Romtemperatur — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) - V. Sammensetning IX. Merknader for bruk "J"-form, knivkanter, taggete kanter, distanser som ikke har spiss, konisk ovnen brukes. Ved bruk av SpeedFire som sintringsovn skal
1550°C (2822°F) - 2 timer Zr0z, Y205 osv. Kontraindikasjoner: form, baksnitt, feringsriller, danning av retensjonshull og skarpe kanter. restaureringene tas ut av SpeedFire som angitt i sintringsprogrammet. [MERKNAD]
1550°C (2822°F) — Romtemperatur | 10°C/min. (-18°F/min.) _ VI. Type og klasse (1S06872:2015) 1. Produktet ma ikke brukes dersom pasienten er overemfintlig overfor 9. Ved fremstilling av proteser skal de folgende tykkelsene for produktet 16. Bruker du en sintringsovn for forste gang og forandrer ) Alvorlige hendelser som kan tilordnes produktet, skal meldes til
Type:ll/ Klasse:4 zirkoniumdioksid eller andre komponenter. overholdes: sintringsbetingelsene, kan fargen se annerledes ut etter sintring. Sintre produsentens nedenfor angitte autoriserte representant og
Sintringsprogram 2 VIL. Fysikal§ke egenskaper 2. For 14Z L: Skal dette produktet ikke brukes til produksjon av Sted og i Veggtykkelse et lite stykke av zirkoniumdioksiden og kontroller at fargen stemmer tilsynsmyndighetene i landet der brukeren/pasienten bor.
- - - Varmeutvidelseskoeffisient (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°/K 4+-leddede broer eller ekstensjonsbroer. Ytterkeramikk minst 0.4 mm* overens. "KATANA" og "CERABIEN" er varemerker av NORITAKE CO., LIMITED.
Temperatur Programmeringsverdi | _ Holdetid VIIl. Anvisninger 3. For 12Z og 14Z: Dette produktet skal kun brukes til fremstilling av Froniankione sllor ro oy — Forsiktighetstiltak i forbindelse med bruk: Viodisi
Romtemperatur — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) — (1) Ta blokken ut av pakken og sjekk at det ikke er sprekker i den, og at restaureringer for fronttann-kroner, sidetann-kroner, inlays/onlays o - " * 1. For STML er den utarbeidede, polerte siden av "inLab" body-laget;
. 2 2 N g ’ ’ Y ys og Sidetannkrone, bro, Innlegg og onlay minst 1,0 mm . " . . -
1560°C (2840°F) — 0,5 timer den ikke er skadet pa andre mater. laminater. . . tot aiolder for skl elzirkonimdioaid motsatt side er emaljelaget. Avhengig av skannerinnstillinger eller
1560°C (2840°F) — Romtemperatur (%) | -45°C/min. (-81°F/min.) _ 2) Legg plokken inn i fresemasklnen og start fresingen. Folg de tekniske Advarsel: o‘,érﬁ};% e,'f’{;@;gﬁ‘;i‘:;?:; (;eé %;dﬁ\:i:;:‘ :k:ISber‘\:ire:\; ksnfgir?;sljl:)? nlﬁedsl ) fresgmaskln kan emaljelaget og bodyl-laget bearbeides i motsatt retpmg.
" - - - anvisningen som gjelder for fresesystemet. Dersom pasient eller tannmedisinske personell opplever orselen ’ Forviss deg om at blokken er kompatibel for du begynner med arbeidet.
Avhengig av omstendighetene kan restaureringene tas ut ved maks. 800°C (1472°F). (3) Etter fresing brukes et diamantbor el.l. til & skille restaureringen fra overemfintlighetsreaksjoner som f.eks. utslett, dermatitt osv., skal P . 2. Torrfresing anbefales. Ved vatfresing/-sliping og ved bruk av kjelevann
blokken. produktet ikke lenger brukes og lege konsulteres omgaende. med silikatkeram (litiumdisilikat-keram osv.), kan zirkoniumdioksidens
(4) Avfallet eller stovet som oppstar under skjeering, og som kan feste seg translucens avta etter brenning. For vatfresing/-sliping skal
pa restaureringen, fiernes med en svak luftstram eller en myk borste. frese-/slipekammeret, kjolevannstanken og filterinnlegget rengjores.
KAYTTOOHJEET Sintrausohjelma 3 4) Restaura_atioon kiinni jéénee? Ieikkausjéémé_t tai pdlyn voi poistaa Huomio: . ) ! ) ) 11. Val_itse paksuun restauraatioon tarkoitettua va’_rié kirkkaampi savy, ;illé 5. Ehkaéise infektioita havittamalla tdma tuote laéketieteellisena jatteena.
Lampotila ohi innin tahti Kol " kevyelld iimapuhalluksella tai pehmeélla harjalla. 1. Taté tuotetta El tulisi kéyttaa, jos potilaalla on purentavika, hampaiden véri saattaa nayttdad tummemmalta restauraation paksuuden vuoksi. Varastointi:
1. Johdanto —— " " I — - (5) Aseta restauraatiot takaisin tulenkestavélle polttotarjottimelle ja laita puristamista yhteen tai bruksismia. 12. Kun sintraat taté tuotetta SpeedFiressé ensimmaéisen kerran, varmista 1. Sailyta viileéssa ja kuivassa. Suojaa tuotetta suoralta auringonvalolta.
KATANA Zirconia Block on esisintrattu zirkoniumoksidiblokki, joka on Huoneen l&mpétila — 900°C (1652°F) | 130°C/min. (234°F/min.) - ne sintrausuuniin. 2. Blokin jyrsinnén tai restauraatioiden leikkauksen, hionnan ja kiillotuksen CEREC SpeedFiren toimittajalta, ett4 se on yhteensopiva tamén 2. Tuotteen sailytyslampétila on 10-30°C (50-86°F).
tarkoitettu kaytettavaksi CEREC-jyrsintajariestelmissa. (Katso koneen 900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) - (6) Kaikkia ylla mainittuja prosesseja suositellaan toteutettaviksi kuivissa aikana on kéytettava hyvaksyttya polysuojainta, jossa on ) i tuotteen kanssa. ‘ ) o 3. Al ota blokkia pois pakkauksesta sdilytyksen aikana.
kayttoohjeet jyrsintajarjestelman teknisista ohjeista.) KATANA Zirconia 1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) - olosuhteissa. Jos prosessi toteutetaan mérissé olosuhteissa ja A tyhjoilmansuodatin, keuhkojen suojelemiseksi polyn sisaanhengitykselta. 13. Varmista yhteensopivuus ja tarkista posliinilasitteen 4. Blokki sérkyy herl§a§t| ja sita on kasiteltava varoen. )
Block STML -zirkoniumoksidiblokista on saatavana 3 kokoa: (12Z, 14Z ja 1560°C (2840°F) _ 16 min sintrausuunina kdytetaan muuta kuin SpeedFire-uunia, kuivaa blokki 3. Blokin jyrsinnén tai r"estaqraathde_n Ielklﬁau'lfsgn,"h'lonnan ja kullotulfls.ep Igrppolaajengmlsl_(fzrrmn valmistajan _teknnsnsta_ohjel§ta. o 5. Tuote on silytettava asianmukaisessa paikassa, johon vain
14Z L) ja 14 savyvaihtoehtoa: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, 1560°C (2840°F) — Huoneen lampotia (*) | -70°C/min. (-126°F/min) — 200°_C asteessa 10 minuutin ajan sintrausuunissa. o allkuana on kéytettava suo;a_las"ejazlj_ot.tla Qolya ei padse sﬂmur}._Jos polya 14. Ala ota entisSinteja ulos sintrausuunista korkeiden lampdtilojen aikana, i_ja"mrlrjnasulaaklntaheqkllqkunna_!la onpadsy. o
€3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia Block ST -zirkoniumoksidiblokista on ———— - - ——— L (7) Tarkista kaytetyn sintrausuunin suorituskyky huomioiden ylempénéa paésee silmiin, huuhtele silmét valittémasti runsaalla vedella ja ota koska &killinen sammuminen aiheuttaa rikkoutumista. Jos kuitenkin 6. Alé kéyta tuotetta viimeisen kéyttopaivayksen jélkeen. Viimeinen
saatavana 1 koko: (122) ja 1 savyvaihtoehto: (CL). KATANA Zirconia “EntisSinnit voidaan poistaa uunista 800°C:ssa (1472°F) tai pienemmassa lammossa oleva sintraustaulukko (l1l. Sintrausohjelma) ennen entisdintien yhteys laakariin. kaytetaan automaattisesti avautuvaa uunia sintrausohjelmalla 2 tai 3, kayttopaiva on merkitty pakkaukseen.
Block STML -zirkoniumoksidiblokki koostuu 4 asteittaisesta olosuhtelden mukaan. sintrausta. 4. Kayta vain hammasrestauraatioiden valmistukseen. Tuote on entisginnit voidaan poistaa uunista 800°C (1472°F) lampétilassa tai
sévykerroksesta, kun taas KATANA Zirconia Block ST IV. Kuva tuotteesta (8) Viimeistele restauraatiot sintrauksen jalkeen tarpeen mukaan tarkoitettu vain hammaslaéketieteelliseen kéyttoon. viledmmassé. Kun entisdinnit poistetaan uunista, ne taytyy laittaa [TAKUU]
~zirkoniumoksidiblokki on yksivérinen. [CEREC-jarjesteimalle] timanttilaikalla. 5. Ala kosketa uunissa kuumennettuja esineité paljain késin. keraamisesta kuidusta tehdylle alustalle (esimerkiksi: Noritake Kuraray Noritake Dental Inc. vaihtaa kaikki virheelliseksi todetut tuotteet.
Il. Kayttdtarkoitus Blokki Blokki (Runkokerros) Metallipidin (9) Varmista, etté entiséinnissa ei ole halkeamia. 6. Tama tuote on erityisen lapikuultava, joten sen soveltuvuutta kayttoon Porcelain Mat) hidasta vilenemista varten. B ) Kuraray Noritake Dental Inc. ei ota vastuuta vahingoista tai vaurioista,
KATANA Zirconia Block -blokkia kéytetéén kokokeraamisten hampaiden ‘\ ‘\ ) (10)-1 FCZ: ' o o i on harkmava ta'rkéslt!‘, jos sillé on tarkoitus peittd& metalliabutmentti tai 15. Psun uunia kaytetaan smtrausolhjelmaan 2tai 3 voi lllmelté suuri muutos jo__tka__ovatl jqko suoraan }ai Fp.&a‘suorasti syntyneet yritykse__n tl._n_c_)_tteiden
entisdintiratkaisujen luomiseen (rankamaiset tukirakenteet, FCZ-kruunut, =) 12Z | a115,3 x b:19,2 x ¢:20,2mm a) LasMegn polttalmlneﬁ:“Hl_o pinta erittain k}lltavaksh etenkllnl hyvin tumma tai lvarjalyt):nytlhamn?as.l B o o Iampot!!ass? _kun verrataan lohJ?Imﬂan asletuslampotllia ja todellisen kéyto“rj"tal wrheglllsen kéyton johdosta. Enr}en tuotteen kamoonottoa on
FCZ-sillat (Vain 14Z L), inlayt, onlayt ja laminaatit). b 14Z | 17,8 x b119,2 x ¢:20,2mm kontaktialueet, ja levité sitten lasite tavalliseen tapaan kaikille 7. Reunat on viimeisteltava erittdin vinoiksi ja olkapéat pyoristettava. uunin lampdtilaa. Ole hyva ja kayta uunia vasta sen jalkeen kun olet _kaytta]an"vqrm|stutt§va,"§qveltyuk9'tuote siihen kayttotarkontu.lfse?p,
1. Sintrausohjelma {:qE T4Z L 2178 % b19.2 x G40.0mm p|nn0|lle._ . . o ) Re_L_Jn_gt ja ku_lmat on Ie!kana\{a pyoristetyiksi, jotta tuotteeseen ei jad varmistanut valmlstajalta,_ etta s!n?_rgusohjeln_was"sa"z tai 3 listattu uuni ja johon sité aiotaan kayttaa ja kayttad kantaa kaiken tuotteen kéaytt6on
Jos kéytat CEREC SpeedFire sintrausuunina, noudata CEREC e e b) Manuaalinen Kiillotus: Kiillota koko restauraatio erittdin kiiltavéksi, teravia kulmia. Aksiaalisen pinnan kulman tulisi olla 5-15 astetta. lampatila ovat yhteensopivia. Mikali SpeedFirea kaytetadn liittyvén riskin ja vastuun.
SpeedFiren kayttdohjeita sintratessasi blokkia. Jos kaytat muuta kuin a c jos lasitetta ei kayteta. Jos restauraatio viimeistellaan ilman 8. Hampaita va_Irr_usteItaessa on _v'a'_ltetlévéi seuraavia: syvét olkapéaat, ) smtr_ausuumnaz pms_ta entiséinnit SpeedFiresté sintrausohjelman
CEREC SpeedFire4 sintrausuunina, kay lapi alla olevat sintraustaulukot: lasitetta, on suositeltavaa valita sévy, joka on yhden asteen J-reunat, veitsireunat, sahalaitaiset reunat, viistimattomat abutmentit, ohjeiden mukaisesti. L ) [HUOMAUTUS] ) ) ) o
Sintrausohjelma 1 STML:ssé on vérigradaatio, joka vaihtelee hammaskiilteen ja hammasluun Iopylllsta savya kirkkaampi. » ) Ielkkaamlnep Illap plerlelfsu ohjausurat, retentiivisten aukkojen 16. Kyn kaytat smtrausugnla gnsmmalsg{\ kgrran ]_z_a lkun muutat ) Ilmplt_a taman tyott_een a_lhguttamlsta vakaVIs_ta ta_pah_t_um_!_s}a Jélje_mpéné
Lampotila o i tahti - kerrosten va Siina on kaksi ylimaaraista gradiaatiokerrosta naiden (10)-2 Tuklrakentget: Kasga hammasposlunla (CERA‘BIElN ZR tai CZR m_ylodg)stumlneln ja teravat kulmat. smtrauksen glosuhtglta}, smtrayksep Ja!kelset varit saattavat vaihdella. mainitulle valmistajan toimivaltaiselle edustajalle ja kayttajan/potilaan
L. kerosten vélilla niin, ettd a-akselin suunnassa on yhteensé 4 kerrosta. PRESS LF jne.) tukirankoihin noudattaen valmistajan teknisia 9. Sailyta proteesien valmistuksessa seuraava tuotepaksuus: Sintraa etukateen pieni pala zirkoniaa ja varmistu vérista. asuinmaan viranomaisille.
Huoneen lampétila — 1550°C (2822°F) | 10°C/min. (18°F/min.) - V. Koostumus ohjeita. Varmista yhteensopivuus tarkistamalla posliinin Paikka ja kayttoaihe Pap— Kayttéon liittyvia varotoimia: "KATANA" ja "CERABIEN" ovat KURARAY CO., LTD:n tavaramerkkeja.
1550°C (2822°F) — 2 tunnin ZrO2, Y20s jne. lampdlaajenemiskerroin valmistajan teknisisté ohjeista. Laminaatti vahintdan 0,4 mm* 1. STML:n "inLab”-kaiverrettu sivu on runkokerros; toinen puoli on

1550°C (2822°F) — Huoneen lampétila | -10°C/min. (-18°F/min.) —

Sintrausohjelma 2

Lampétila Ohj innin tahti Kasi

Huoneen lampétila — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 0,5 tunnin

1560°C (2840°F) — Huoneen lampétila (k)| -45°C/min. (-81°F/min.) -

*Entis6innit voidaan poistaa uunista 800°C:ssa (1472°F) tai pienemmassa lammaéssa
olosuhteiden mukaan.

VL. Tyyppi ja luokka (1IS06872:2015)
Tyyppi:ll/ Luokka:4
VII. Fysikaaliset ominaisuudet
Lampdlaajenemiskerroin (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10%/K
VIIl. Kédyttoohjeet
(1) Ota blokki pakkauksesta ja tarkista, ettei siina ole sar6ja tai muita
vaurioita.
(2) Aseta blokki jyrsinkoneeseen ja kaynnista jyrsiminen jyrsinjarjestelmén
teknisten ohjeiden mukaisesti.
(3) Poista jyrsinnén jalkeen restauraatiot blokista esimerkiksi
timanttilaikalla.

(11) Kiinnité restauraatiot hartsisementilla.
IX. Kasittelya koskevia huomautuksia

Kontraindikaatiot:

1. Taté tuotetta ei tule kayttaa, jos potilas on yliherkké zirkoniumoksidille
tai tuotteen muille komponenteille.

2. 14Z L: Al kayta tata tuotetta 4+ yksikén siltojen tai
kannatusvarrellisten siltojen valmistamiseen.

3. 127 ja 14Z: Kéyté tata tuotetta vain anterioristen kruunujen, posterioristen
kruunujen, inlay-/onlay-téytteiden ja laminaattien valmistukseen.

Varoitus:
Jos potilaalle ilmaantuu yliherkkyysreaktio, kuten ihottuma, ihotulehdus
jne., lopeta tuotteen kéyttd ja ota valittdmasti yhteys laakariin.

Anteriorinen kruunu tai silta véhintaén 0,8 mm

Takahammaskruunu, silta, Taytteet (inlay) ja Paikat (onlay) vahintaan 1,0 mm

* 0,4 mm tai enemman taté tuotetta on tarkoitettu kaytettavaksi taysia
zirkoniapinnoitteita varten. Pida paksuus 0,8 mm:ssé tai suurempana, jos tuotetta
kaytetaan yhdessa posliinin kanssa.

10. Kéyta seuraavia poikkileikkausalueita kiskoja/kaaria varten, kun
valmistat siltoja.

Paikka ja kéyttdaihe Kisko

Anterioriset 2- tai 3-yksikkdiset sillat véhintaan 12 mm?

Posterioriset 2- tai 3-yksikkéiset sillat véhintaén 16 mm?

kiillekerros. Skannerin tai jyrsinkoneen asetusten mukaan vaihdellen
kiille- ja runkokerrokset tetaan tyostaa pain suunnassa.
Tarkista ennen prosessointia, etté blokki on yhteensopiva.
Kuivajyrsinta on suositeltavaa. Mikali markajyrsinté/-hionta tehdaan
kayttamalla silikaattipohjaisen lasikeramiikan (litium-disilikaattilasi jne.)
kontaminoimaa viilennysvetta, zirkonian lapikuultavuus paistamisen
jalkeen saattaa heikentyd. Puhdista ennen mérkajyrsimisté/-hiomista
jyrsin-/hiontakammio, viilennysveden séilié seké suodattimen asetin.
Jotta voidaan saavuttaa parhaat mahdolliset tulokset, jadhdytysvesi on
vaihdettava.

Ala kayta blokkia, jos pakkauksesta otetussa tuotteessa on saro.

Jos huomaat restauraatiossa saron, ala kayta.
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BRUGSANVISNING

. Introduktion

KATANA Zirconia Block er en forsintret zirkonia-blok, som er beregnet til
CEREC-freesesystemer. (For at sikre en korrekt maskinhandtering, se
venligst de tekniske instruktioner til Deres freesesystem.) KATANA
Zirconia Block STML fas i 3 sterrelser: (12Z, 14Z og 14Z L) og fas i 14
farvevariationer: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3,
NW). KATANA Zirconia Block ST fas i 1 sterrelse: (122) og 1
farvevariation: (CL). KATANA Zirconia Block STML bestar af 4
graduerede farvelag, hvorimod KATANA Zirconia Block ST er ensfarvet.

. Anvendelse

KATANA Zirconia Block anvendes til fremstilling af fuldkeramiske
restaureringer (stel, FCZ-kroner, FCZ-broer (Kun 14Z L), inlays, onlays
og facader).

lll. Sintringsprogram

Hvis "CEREC SpeedFire” anvendes som sintringsovn, bor
brugsanvisningen til "CEREC SpeedFire” folges ved sintring af blokken.
Hvis der anvendes en anden sintringsovn end "CEREC SpeedFire”,
folges nedenstaende sintringsplaner:

Sintringsprogram 1

Temperatur Programmeringshastighed | Holdetid
Stuetemperatur — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) -
1550°C (2822°F) - 2 timer
1550°C (2822°F) — Stuetemperatur -10°C/min. (-18°F/min.) —
Sintringsprogram 2
Temperatur Programmeringshastighed | Holdetid
Stuetemperatur — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) —
1560°C (2840°F) - 0,5 timer
1560°C (2840°F) — Stuetemperatur(*) -45°C/min. (-81°F/min.) —

*Restaureringerne kan fiernes ved 800°C (1472°F) eller mindre, alt afhaengigt af
omsteendighederne.

Sintringsprogram 3

T Prog i ighed Holdetid

Stuetemperatur — 900°C (1652°F) 130°C/min. (234°F/min.) —

900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) -

1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) -

1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Stuetemperatur () -70°C/min. (-126°F/min.) —

*Restaureringerne kan fiernes ved 800°C (1472°F) eller mindre, alt afheengigt af
omsteendighederne.
IV. Billede af produkt

[For CEREC]
Blok Blok (Body-lag) Metalholder
\ \
% 12Z | 21153 x bi19,2 x c:20,2mm
b U 14Z | a:17,8 x b119,2 x ¢:20,2mm
= 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm
o en—
a c

STML har farvegraduering, som varierer fra emalje-laget til body-laget,
med anvendelse af yderligere to graduerings-lag imellem, sa i alt 4 lag i
a-akslens retning.
V. Komposition
ZrOe, Y205 etc.
VL. Type og klasse (1ISO06872:2015)
Type:ll/ Klasse:4
VII. Fysiske egenskaber
Termisk ekspansionskoefficient (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10%/K
VIIl. Brugsanvisning
(1) Tag blokken ud af emballagen og kontroller, at blokken ikke har revner
eller andre skader.
(2) Anbring blokken i freesemaskinen og pabegynd sa freeseprocessen,
idet de tekniske instruktioner til freesesystemet folges.
(B) Efter freesningen fjernes restaureringen fra blokken ved hjeelp af en
diamantspids eller lignende.

(4) Freeserester eller stov, som sidder pa restaureringerne, kan fiernes
med en svag luftstrem eller en bled borste.

(5) Anbring restaureringerne i den ildfaste bakke og placer dem i
sintringsovnen.

(6) Alle ovennaevnte procedurer anbefales foretaget under torre
betingelser. Hvis det drejer sig om en proces under vade betingelser
og anvendelse af en anden sintringsovn end SpeedFire, torres
blokken ved 200°C i 10 minutter i sintringsovnen.

(7) Athaengigt af den anvendte sintringsovns ydeevne, ber ovennaevnte
sintringsplan anvendes (l1I. Sintringsprogram) inden sintring af
restaureringer.

(8) Efter sintringen justeres restaureringerne om nedvendigt ved hjeelp af
en diamantspids.

(9) Kontroller, at restaureringen ikke har revner.

(10)-1 FCZ:

a) Glasurbreending: Fremstil en hojglans-overflade ved polering,
specielt pa kontaktomraderne. Applicer derefter glasuren pa alle
overflader pa seedvanlig vis.

b) Manuel polering: Fremstil en hejglans-overflade pa hele
restaureringen ved hjeelp af polering uden anvendelse af glasuren.
Huvis restaureringen skal afsluttes uden glasur, anbefales det af
veelge en farver, der er lysere end den endelige farve.

(10)-2 Stel: Opbyg det dentale porcelzen (CERABIEN ZR eller CZR
PRESS LF etc.) pa stellene, idet producentens tekniske
instruktioner folges. Kontroller i producentens tekniske instruktioner
koefficienten for den termale ekspansion vedrerende porceleen, sa
kompatibiliteten verificeres.

(11) Anvend en resincement til cementering af restaureringerne.

IX. Bemaerkninger vedrorende handtering

Kontraindikationer:

1. Hvis patienten er overfalsom over for zirkonia eller andre af

komponenterne, ma dette produkt ikke anvendes.

2. 14Z L: Anvend ikke dette produkt til fremstilling af 4-leddede broer eller

ekstensionsbroer.

3. 12Z og 14Z: Anvend kun dette produkt til fremstilling af restaureringer

til anteriore kroner, posteriore kroner, inlays/onlays og veneers.

Advarsel:
Hvis patienten eller det dentale personale udviser
overfglsomhedsreaktioner, som udslet, dermatitis etc., skal
anvendelsen af produktet ophere og en lzege straks konsulteres.
Obs.:
. Dette produkt ber IKKE anvendes i tilfaelde af malokklusion, clenching
eller bruxisme.
Ved freesning af blokken eller skeering, slibning og polering af
restaureringerne skal der anvendes en godkendt stevmaske samt
vakuum med luftfilter, sa lungerne beskyttes mod inhalering af stov.
Ved freesning af blokken eller skeering, slibning og polering af
restaureringerne skal der anvendes beskyttelsesbriller, s& ojnene
beskyttes mod stov. Hvis der kommer stov i ojnene, skal der ojeblikkeligt
skylles med rigelige maengder vand og en laege konsulteres.
Ma ikke anvendes til andre formal end dentale restaureringer. Dette
produkt er kun til dental anvendelse.
Beror ikke genstande, der er opvarmet i ovnen, med de bare haender.
Dette produkt er specielt translucent. Man bor derfor ngje overveje dets
egnethed til anvendelse i forbindelse med maskering af den
underliggende overflade, som for eksempel metalabutments, eller en
meget mork eller misfarvet tandpreeparation.
Randene bor praepareres med en dyb chamfer og afrundede skuldre,
med afrundede skeerekanter og hjerner, sa skarpe
preeparationshjerner elimineres. Vinklen pa den axiale overflade bar
veere inden for et omrade pa 5 til 15 grader.
Ved praeparation af teender ber folgende undgas: dybe skuldre, J-rande,
knivsaegge, savtakkede rande, ikke-tilspidsede abutments,
underskeeringer, guide-riller, dannelse af retentive huller og skarpe hjorner.
Overhold folgende tykkelse pa produktet ved fremstilling af protetiske
emner:

-
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Situation og indikati Vaegty

Facade 0,4 mm eller mere*

Fortandskrone eller -bro 0,8 mm eller mere

Kindtandskrone, bro, Indleeg og onlay 1,0 mm eller mere

* 0,4 mm eller mere af dette produkt er til fuld-zirkonia facader. Hold en tykkelse pa
0,8 mm eller mere, hvis det anvendes til kombination med porcelzenet.

o

. Anvend folgende tvaersnitsflader til konnektor ved fremstilling af broer.

og indikati K it

2- eller 3-leds fortandsbroer 12 mm? eller mere

2- eller 3-leds kindtandsbroer 16 mm? eller mere

e

. Til en tyk restaurering skal der veelges en farve, som er lysere end den
planlagte farve, da farven eventuelt virker morkere alt efter
restaureringens tykkelse.

12. Ved sintring af dette produkt i SpeedFire for forste gang skal det

bekreeftes af leveranderen af CEREC SpeedFire, at det er kompatibelt
med dette produkt.

13. Kontroller i producentens tekniske instruktioner koefficienten for den

termale ekspansion vedrerende porceleensglasering, sa
kompatibiliteten bekraeftes.

14. Tag ikke restaureringerne ud af sintringsovnen under hej temperatur,

da chokafkelingen forarsager brud. Hvis der imidlertid anvendes en
type ovn med automatisk abning under sintringsprogram 2 eller 3, kan
restaureringerne fiernes fra ovnen ved 800°C (1472°F) eller mindre.
Nar restaureringerne er fiernet fra ovnen, skal de anbringes pa en
bakke, der er fremstillet af keramiske fibre (for eksempel: Noritake
Porcelain Mat) for at afkele langsomt.

15. Der kan veere stor forskel mellem indstillingstemperaturen i

programmet og temperaturen i selve ovnen, hvis ovnen anvendes til
sintringsprogram 2 eller 3. Ovnen bor forst anvendes, efter at det er

kontrolleret hos producenten, at ovnen og den temperatur, der er anfort

i sintringsprogram 2 eller 3, er kompatible. Hvis SpeedFire anvendes
som sintringsovn, fiernes restaureringerne fra SpeedFire som anfort i
vejledningen for sintringsprogram.

16. Nar en sintringsovn anvendes for forste gang, og en

sintringsbetingelse aendres, kan farverne variere efter sintringen.
Foretag forst en sintring af et lille stykke zirkonia og kontrollér farven.

Adbvarsler i forbindelse med anvendelsen:

1.1 STML er den skarne side af “inLab” body-laget; den modsatte side er
emaljelaget. Afhaengigt af scannerens eller fraesemaskinens indstilling
kan emalje-laget og body-laget veere i modsat retning. Kontroller, at
blokken er kompatibel, inden arbejdet pabegyndes.

N

Tor freesning anbefales. Hvis der anvendes vad fraesning/slibning med
brug af kelevand, der er kontamineret med silikatbaseret glaskeramik
(lithium disilikat glas etc.), kan zirkoniaens gennemsigtighed veere
reduceret efter braending. Inden vad fraesning/slibning rengores
fraesnings-/slibningskammeret, kolevandstank og filterindlaeg.
Kolevandet skal udskiftes for at sikre optimale resultater.

3. Brug ikke blokken, hvis der er konstateret revner, efter at det er taget
ud af emballagen.

Hvis der forekommer revner i restaureringerne, ma disse ikke anvendes.
For at undga smittefare ber dette produkt bortskaffes som medicinsk affald.
Opbevaring:

Opbevares pé et tort og keligt sted. Beskyt produktet mod direkte sollys.
Produktet skal opbevares ved 10-30°C (50-86°F).

Tag ikke blokken ud af emballagen under opbevaringen.

Blokken er skrobelig og skal under handteringen behandles med omhu.
Produktet skal opbevares pa et forsvarligt sted, til hvilket kun det
dentale personale har adgang.

Produktet skal anvendes inden den udlebsdato, der fremgar af emballagen.
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[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc. erstatter ethvert produkt, der beviseligt er
defekt. Kuraray Noritake Dental Inc. patager sig intet ansvar for noget tab
eller skader, det veere sig direkte skader, folgeskader eller specielle
skader, der er opstaet ved appliceringen eller som folge af brugerens
manglende kendskab til anvendelsen af disse produkter. Inden
anvendelsen skal brugeren vurdere produktets egnethed til den
pageeldende opgave, ligesom brugeren skal patage sig alle risici og et
hvilket som helst ansvar i forbindelse hermed.

[BEMAERK]

Hvis en alvorlig ulykke, som kan tilskrives dette produkt, indtreeffer, skal
dette meddeles producentens nedenstaende repraesentant samt det
lands respektive myndigheder, i hvilket brugeren/patienten bor.
"KATANA" og "CERABIEN" er varemaerker af NORITAKE CO., LIMITED.

Medicinsk udstyr

PORTUGUES | INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

. Introducao

KATANA Zirconia Block é um bloco de zircénia pré-sinterizado, que foi
concebido para sistemas de fresagem CEREC. (Por favor consulte as
instrucdes técnicas do seu sistema de fresagem para obter informacées
sobre a operagao correta da maquina.) O produto KATANA Zirconia
Block STML tem 3 tamanhos: (12Z, 14Z e 14Z L) e 14 variantes de
tonalidade: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW).
O produto KATANA Zirconia Block ST tem 1 tamanho: (12Z) e 1 variante
de tonalidade: (CL). O produto KATANA Zirconia Block STML consiste
em 4 camadas de tonalidades graduais; o produto KATANA Zirconia
Block ST é monocromatico.

. Utilizacdo correcta

O produto KATANA Zirconia Block é utilizado para a confec¢éo de
préteses dentarias de ceramica macica (estruturas, coroas FCZ, pontes
FCZ (Apenas 14Z L), inlays, onlays e facetas).

lll. Programa de sinterizacao

Se, como forno de sinterizagao for utilizado o “CEREC SpeedFire”, seguir
as Instrucdes de Utilizagdo do “CEREC SpeedFire” ao sinterizar o bloco.
Se for utilizado um forno de sinterizagao diferente do “CEREC
SpeedFire”, rever os tempos/dados de sinterizagéo abaixo referidos:
Programa de sinterizacao 1

Temperatura Ritmo de programacéo (Tempo de espera

Temperatura ambiente — 1550°C (2822°F) 10°C/min. (18°F/min.) —

1550°C (2822°F) — 2 horas

1550°C (2822°F) — Temperatura ambiente | -10°C/min. (-18°F/min.) —

Programa de sinterizacéao 2

Temperatura Ritmo de programacéo |Tempo de espera

Temperatura ambiente — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) -

1560°C (2840°F) - 0,5 horas

1560°C (2840°F) — T ambiente (*)| -45°C/min. (-81°F/min.) —

*As restauragdes podem ser removidas a 800°C (1472°F) ou a uma temperatura
inferior, conforme as circunstancias.

Programa de sinterizacéao 3

Temperatura Ritmo de programacéo |Tempo de espera

Temperatura ambiente — 900°C (1652°F) | 130°C/min. (234°F/min.) —

900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) —

1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) —

1560°C (2840°F) — 16 min

1560°C (2840°F) — Temperatura ambiente ()| -70°C/min. (-126°F/min.) -

*As restauragdes podem ser removidas a 800°C (1472°F) ou a uma temperatura
inferior, conforme as circunstéancias.
IV. Imagem do produto

[Para CEREC]
Bloco Bloco (Camada de corpo) Suporte metalico
\

‘% 12Z ! a115,3 x b:19,2 x c:20,2mm
b 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
E 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm

[ —]

a (]

O STML tem gradacéo de cor que varia da camada de esmalte para a
camada de corpo, utilizando duas camadas de gradag&o adicionais no
meio, perfazendo um total de 4 camadas na direc¢do do eixo a.
V. Composicao
ZrO2, Y203 etc.
VL. Tipo e classe (1S06872:2015)
Tipo:ll/ Classe:4
VII. Propriedades fisicas
Coeficiente de Expansao Térmica (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°/K
VIIL. Instrucdes de utilizacao
(1) Retirar o bloco da embalagem e confirmar que o bloco nao apresenta
fissuras ou outros danos.
(2) Colocar o bloco na fresadora; em seguida, iniciar o processo de
fresagem seguindo as instrugoes técnicas do sistema de fresagem.
(3) Apos a fresagem, remover as restauragdes do bloco com uma broca
de diamante, etc.

(4) Os residuos ou po resultante do corte que aderiu as restauragoes podem
ser removidos com um jacto de ar suave ou com uma escova macia.

(5) Colocar as restauragdes no tabuleiro refractario e coloca-las no forno
de sinterizacao.

(6) Todos os processos acima referidos sdo recomendados para trabalho
em condi¢Oes secas. Se 0 processo for realizado em condigbes
humidas e utilizando um forno de sinterizag&o diferente do SpeedFire, &
necessario secar o bloco a 200°C durante 10 minutos no forno de
sinterizacdo.

(7) Dependendo do desempenho do forno de sinterizacao utilizado, rever
os tempos de sinterizagcdo acima apresentados (lIl. Programa de
sinterizagdo) antes de sinterizar as restauragdes.

(8) Apos a sinterizacao, ajustar as restauragdes com uma broca de
diamante, conforme necessario.

(9) Confirmar que a restauracdo nao apresenta fissuras.

(10)-1 FCZ:

a) Cozedura de vidrado: Criar uma superficie de alto brilho, polindo,
especialmente nas areas de contacto, e aplicar depois o vidrado a
todas as superficies da forma habitual.

b) Polimento manual: Criar uma superficie de alto brilho em toda a
restauragéo, polindo sem utilizar o vidrado. Quando a restauragao
for acabada sem o vidrado, é aconselhavel seleccionar uma
tonalidade mais luminosa que a tonalidade final.

(10)-2 Estruturas: efectuar a preparagdo de porcelana dentaria
(CERABIEN ZR ou CZR PRESS LF etc.) nas estruturas, seguindo
as instrugdes técnicas do fabricante. Verificar o coeficiente de
expanséao térmica da porcelana nas instrugdes técnicas do
fabricante, a fim de confirmar a compatibilidade.

(11) Utilizar um cimento de resina para colar as restauragoes.

IX. ObservacGes sobre mant 1ito

Contra-indicacdes:

1. Este produto nao devera ser utilizado em pacientes hipersensiveis a

zirconio ou a qualquer outro componente.

2. No caso de 14Z L: Nao utilizar este produto para construir pontes com

4+ unidades ou pontes cantilever.

3. No caso de 12Z e 14Z: Utilizar este produto apenas para produzir

restauragdes para coroas anteriores, coroas posteriores, inlays/onlays
e facetas.

Adverténcia:
Se o paciente ou o dentista demonstrar uma reacgédo de
hipersensibilidade, tal como erupcao cutanea, dermatite, etc., interromper
imediatamente a utilizagéo do produto e procurar assisténcia médica.
Atencao:
. Este produto NAO devera ser utilizado em pacientes com ocluséo
deficiente, contracgao dos maxilares ou bruxismo.
Ao fresar o bloco, ou cortar, rectificar e polir as restauragées, utilizar
uma mascara anti-p6 aprovada e aspiracao com filtro de ar para
proteger os pulmdes contra a inalagdo de po.
Ao fresar o bloco, ou cortar, rectificar e polir as restauragdes, utilizar
oculos de protecgdo para evitar que o p6 entre em contacto com os
olhos. Caso o pé entre para os olhos, lavar imediatamente com agua
abundante e consultar um médico.
Nao utilizar para qualquer finalidade, excepto restauracdo dentaria.
Este produto destina-se apenas a aplicagdes dentarias.
N&o tocar nos artigos aquecidos pelo forno com as maos desprotegidas.
Este produto é particularmente transltcido; por conseguinte, devera
ser cuidadosamente analisada a sua adequacéo para dissimular uma
superficie subjacente como um abutment metalico, ou uma preparagéo
de dente muito escura ou descolorada.
As margens deverao ser preparadas com um chanfro profundo e
rebordos arredondados com arestas cortantes e cantos arredondados
para eliminar cantos de preparagao afiados. O angulo da superficie
axial devera estar dentro do intervalo de valores de 5 a 15 graus.
. Ao preparar dentes, evitar o seguinte: rebordos profundos, margens J,
arestas afiadas, margens serrilhadas, abutments ndo pontiagudos, rebaixos,
ranhuras guia, a formacéo de orificios retentores e cantos afiados.
Manter a seguinte espessura deste produto para o fabrico de proteses:

e ¢ de parede
0,4 mm ou mais*
Coroa ou ponte de dente anterior 0,8 mm ou mais
Coroa de dente posterior, ponte, Inlay e onlay 1,0 mm ou mais
* Para facetas de zirconio puro é valida uma espessura igual ou superior a 0,4 mm.
Manter a espessura de 0,8 mm ou superior, se for utilizada em associagao com a
porcelana.
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Revestimento

10. Utilizar as seguintes areas de secgéo transversal para conectores ao

fabricar pontes.

e Seccao de

Pontes de 2 ou 3 elementos de dente anterior 12 mm? ou mais

Pontes de 2 ou 3 elementos de dente posterior 16 mm? ou mais

e

. Para uma restauragao espessa escolha uma tonalidade mais viva que
a cor pretendida, pois podera ficar com um aspecto mais baco,
dependendo da espessura das restauragoes.

12. Ao sinterizar este produto no SpeedFire pela primeira vez, confirmar

junto do fornecedor do CEREC SpeedFire que o forno é compativel
com este produto.

. Verificar o coeficiente de expansao térmica do vidrado de porcelana nas
instrucoes técnicas do fabricante, a fim de confirmar a compatibilidade.

w

14. Nao retirar as restauragdes do forno de sinterizagao a uma temperatura

elevada, pois o arrefecimento brusco provoca fractura. Contudo, se for
utilizado um tipo de forno com abertura automatica, no programa de
sinterizacdo 2 ou 3 as restauracdes poderdo ser removidas do forno a
800°C (1472°F) ou a uma temperatura inferior. Uma vez removidas do
forno, as restauragdes devem ser colocadas num tabuleiro de fibra
ceramica (por exemplo: Noritake Porcelain Mat) para arrefecerem.

15. Podera existir uma grande diferenca entre a temperatura de

processamento no programa e a temperatura real no forno ao utilizar o
forno para o programa de sinterizagcao 2 ou 3. Utilizar o forno apos
verificar junto do fabricante se o forno e a temperatura referida no
programa de sinterizagéo 2 ou 3 sdo compativeis. Se como forno de
sinterizag&o for utilizado o SpeedFire, remover as restauragbes do
SpeedFire de acordo com as indicagdes do programa de sinterizagéo.

16. Quando um forno de sinterizagao for utilizado pela primeira vez e

forem alteradas as condicdes de sinterizacao, as cores poderéo variar
apos a sinterizagéo. Sinterizar previamente uma pequena peca de
zirconio e confirmar a cor.

Precaucao em associacado com a utilizacao:

1. No STML, o lado do selo gravado "inLab" é a camada de corpo; o lado
oposto é a camada de esmalte. Consoante a configuragdo do scanner
ou fresadora, a camada de esmalte e a camada de corpo poderao ser
processadas na direc¢do oposta. Confirmar que o bloco é compativel,
antes de efectuar o processamento.

2. E recomendada a fresagem a seco. Se for efetuada uma
fresagem/retificacéo utilizando agua para arrefecimento contaminada
por vitroceramica a base de silica (vidro dissilicato de litio etc.), podera
ocorrer uma reducao da translucidez do zircénio apds a cozedura. Antes
de fresar/retificar, limpar a camara de fresagem/retificacdo, o depésito
de agua para arrefecimento e o elemento filtrante. A agua para
arrefecimento devera ser substituida para assegurar resultados ideais.
Nao utilizar o bloco se for detectada uma fissura apés remover o
mesmo da embalagem.

Nao utilizar se for detectada uma fissura nas restauracéoes.

Eliminar este produto como residuo médico, a fim de evitar infecdes.
rmazenagem:

Armazenar em local fresco e seco. Manter afastado de radiagéo solar directa.
O produto devera ser armazenado a 10-30°C (50-86°F).

Nao remover o bloco da respectiva embalagem durante o armazenamento.
O bloco ¢é fragil e requer cuidado ao ser manuseado.

O produto devera ser armazenado num local adequado e acessivel
apenas a profissionais de medicina dentaria.

O produto deve ser utilizado até a data de validade indicada na embalagem.
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[GARANTIA]

Kuraray Noritake Dental Inc. providenciara a substituicdo de qualquer
produto que se encontre comprovadamente defeituoso. A Kuraray
Noritake Dental Inc. ndo aceita qualquer responsabilidade por perdas e
danos, diretos, consequenciais ou especiais, resultantes da aplicacdo ou
utilizagéo, ou incapacidade de utilizagéo destes produtos. Antes de
utilizar os produtos, o utilizador devera determinar a adequagéo dos
produtos a finalidade de utilizagéo pretendida, assumindo todo e qualquer
risco e responsabilidade relacionados com a utilizacdo dos mesmos.

[NOTA]

Caso ocorra um acidente grave atribuivel a este produto, o mesmo devera
ser comunicado ao representante autorizado do fabricante abaixo referido
e as autoridades reguladoras do pais em que o utilizador/paciente reside.

"KATANA" e "CERABIEN" sdo marcas da NORITAKE CO., LIMITED.

‘ Dispositivo médico

EAAHNIKA | OAHTIEZ XPHZEQZ

Eicaywyn

To KATANA Zirconia Block givat éva mpo-mieptitypévo Urok ipkoviag, To
oroio oxedldotnke yia ouoThuata ppelapiopatog CEREC. (MapakaroUpe
va avatpEEETe OTIQ TEXVIKEG 0dNY(EQ TOU SiKoU 0ag OUCTAHATOG
dpelapiopatog yla Tov owaoTo XelpLopd TG Unxavig.) To KATANA Zirconia
Block STML €xel 3 peyéon: (12Z, 14Z kat 14Z L) kat éxet 14 mapalhayég
anoxpwong: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). To
KATANA Zirconia Block ST éxel 1 uéyeboq: (122) kat éxel 1 mapaiiayn
ardxpwong: (CL). To KATANA Zirconia Block STML aroteAeitat and 4
SlaBabulopéva oTphpata anoxpwaong, eved To KATANA Zirconia Block ST
elvat povoxpwpatikd.

. Xpron yia Tnv oroia npoopileTal

To KATANA Zirconia Block xpnotporoteital yia tnv Kataokeur] oOAOKEPAUIKOV
amoKaTaoTaoewv (oKeAETOYV, atepavav FCZ, yepupwv FCZ (Mbvo 14Z L),
eVOETWY, EMEVOETWV Kal OYewV (veneers)).

1ll. Npoypappa MUpocUGoWHATWANG

Edv xpnotporoteite o «CEREC SpeedFire» wg KAiBavo
TUPOOUCOWHATWONG, akoAouBnote Tig Odnyieg Xpnong tou «CEREC
SpeedFire» 6Tav eKTEAEITE TUPOOUCOWHATWON TOU HrAOK. EQv
Xpnotporoteite GAov KAiBavo mupooucowpatwong arnd tov «CEREC
SpeedFire», TpomoOMOINOTE Ta TPOYPAUKATA 6TWG TapaTiBeTtat akohoUbwg:
Mpoypappa mupooucowpdrwong 1

©eppokpaocia PuBuég mpoypappatiopol |Xpévog iatipnong

Oeppokpaocia dwpatiou — 1550°C (2822°F) | 10°C/min. (18°F/min.) -

1550°C (2822°F) - 2 Gpeg

1550°C (2822°F) — Oeppokpaoia dwuatiou | -10°C/min. (-18°F/min.) -

Mpdéypappa mupooucowpdrwong 2

@eppokpaocia PuBuég mpoypappatiopol |Xpovog iatipnong

Oeppokpaocia dwpatiou — 1560°C (2840°F) 35°C/min. (63°F/min.) —

1560°C (2840°F) - 0,5 Gpeg

1560°C (2840°F) — @eppokpacia dwpatiou (*) | -45°C/min. (-81°F/min.) —

*Ol anokataotdoelg propolv va adaipeBolv atoug 800°C (1472°F) 1) Aiybtepo,
avdloya pe TIG MEPIOTACELG.

Mpdéypappa mupooucowpdTwong 3

Ocppokpacia
Oeppokpaocia dwuatiou — 900°C (1652°F) | 130°C/min. (234°F/min.) —
900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min. (90°F/min.) —
1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min. (27°F/min.) —
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — Oeppokpaoia dwpatiou (*)|-70°C/min. (-126°F/min.) —
*Ol anokataoTaoelg propolyv va agatpebolv atoug 800°C (1472°F) 1) AiyoTepo,
avaloya e TIG MEPLOTATELS.
IV. Elk6va Tou Tipoi6vTog

PuBpog mp U |Xpbvog

[Ma CEREC]
Mmook Mrm\ok (oTpdpa odpatog) MeTaAAikd oThplypa
\
% 12Z | a:15,3 x b:19,2 x ¢:20,2mm
b 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
E 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm
[ —]
a (]

To STML éxel xpwpatikn dlaBadpion mou dladpEpel amnd To aTpOUA
adapavtivng Mpog To OTPMHA COUATOG, XPNOLHomoLbvVTag avaueoa dUo
mMp6obeTa oTpUata SlaBaduiong, yia CUVOAIKA 4 oTphpata otV
KateuBuvon Tou aEova a.
V. Z0veeon
Zr02, Y203 K.A.TL
VL. TUrog ka1 katnyopia (1IS06872:2015)
Tomog:Il/ Katnyopia:4
VII. DuaIKEG 1810TNTEG
SuvteAeog Bepuikig B1a0ToANG (25-500°C (77-932°F)): 9,8x109/K
VIII. 03nyieg xpHoswg
(1) BydAte To prok ard v cuokeuaoia kal BeBalwdeite 6Tt To UMAoK dev
£xel payioet 1y umootel kdrowa GAAN Inuid.
(2) TomoBeThoTE TO PAOK 0TNV $PETQ, EEKIVATTE peTA TV dladikacia dppelapiopatoq
aKkoAOUBMVTAG TIG TEXVIKEG 0BNYieg Tou ouaTLaTog dpelapiopatog.
(3) Metd 0 ppeldplopa, apalpéaTe TIG AMOKATACTACELG MO TO UIAOK HE
pia ppéda dlapavTiol KATL

(4) Ta anokdppata 1) 1 okévn, Tou BpioKovTal EMAVe OTIG AMoKATACTATELS, HMOPOUV
va adaipeBouv pe £va anad oTp@ua aépog 1 pe pia pakaki Bouptoa.

(5) BAATE TIG AMOKATACTACELG OTO TMUPIUAX0 SLOKAPLO UAIK®OV Kalong Kat
TomoBETOTE TIG OTOV KA{Bavo mepitn&ng.

(6) Zuviotatat OAeg oL avwTEPW dladikaoieg va ekteAoUvTal UTd ouveNKeg
ENpavong. Ze nepirmwon rou ekteleite v Sladikacia oe ouVONKeg
uypaoiag Kal xpnotgoroleite Ao KAiBavo MupooUCoWHATWONG and ToV
SpeedFire, va §npavete To umhok atoug 200°C emi 10 Aetra oTov KAiBavo
TUPOCUCOWHATWONG.

(7) Avahoya pe v anodoan Tou KAIBAVOU MUPOGUGCWHATWONG TIOU XPTOLHOTOLE(TE,
TPOTIOTOMOTE TO AVWTEPW TIPOYPAUHA Mupooucowudtwong (IIl. Mpdypapua
TIUPOCUCOWHATWONG) TIPLV TNV TIUPOCUCOWHATAON TWV ANOKATAOTACEWV.

(8) MeTd ™V mepitn&n pubpioTE TIG AMOKATACTACELG, AV XPELAOTEL, pE pia
dpéla dlapavTiou.

(9) BeBawwBeite 6T n anokatdotaon dev EXEL PWYHEG.

(10)-1 FCZ:

a) ‘Ortrnon epudAwong: Anuloupynote pe otiABwon pia empavela
uPnANG Aapdng, e18IKOTEPA OTIG TIEPLOXES EMAPNG, EGAPHOTTE PETA
™V epUAAmON o€ OAEG TIG ETUPAVELEG e TOV GUVIHON TPOTIO.

b) ZtiABwon pe To XEpt: Anptoupynote pe oTiABwon pia empavela uPnAng
AapYng og 0AOKANPN TV AMOKATACTACT, XWPIG VA XPNOILOTIOMOETE
edpudlwon. ‘Otav n anokaraotaon npénet va Gpviplotel Xwpig v epudwaon,
OUVIOTATAL Va ETUAEEETE PWTEVOTEPN AMOXPWON AMO TNV TEAKH.

(10)-2 Zkeletol: EKTEAEOTE QVAOUOTAON TNG 0BOVTIATPLKAG MOPOEAGVNG
(CERABIEN ZR 1 CZR PRESS LF k.ATL.) 0TOUG OKEAETOUG
aKoAouBmVTAg TIG TEXVIKEG 0dNYieq TOU KaTaoKeUaoTr. EAEYETE ToV
OUVTENEDTH BEPUIKNG BLAOTOANG TNG MOPTEAAVNG OTIG TEXVIKEG
0dNYIEg TOU KATAOKEUAOTN, Yia va EMBERALDOETE TNV CUMBATOTNTA.

(11) Xpnotporoteiote kovia pnTivng yia va GUYKOANNOETE TIG AMOKATAOTATELS.

IX. NapaTnpnoeIg OXETIKG PE TOV XEIPIOPO

Avrevdeigeio:

. Ea4v o aoBevig eival unepeuaiobntog otn {ipkovia 1) o oladnmote AAa

OUOTATIKA, TOTE BEV ETUTPETETAL VA XPNOLUOTIONOTE AUTO TO MPOIOV.

. ' 10 14Z L: MV Xpnotloroleite auTOTO MPOIOV YId va KATAOKEUAOETE
YEPUPEGA+ HOVABWY e TIPOBOAO.

Ma 1o 12Z kat 14Z: Na XpnotHoToLeiTe QUTHTO TIPOIOY HOVO Yia va
KATAOKEUAZETE aMoKaTaoTAoEIGyLd MPOoBleqoTEPAVES OTiOBLEGOTEPAVNG
£vBeTa/enévOeTa Kat OYELS.

N
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Mposidomoinon:

Edv 0 aoBevig i 0 0d0vVTiaTPOG MAPOUCIAcoUV avTidpacn
unepeualobnaiag, 6mwg eEavOnua, depuatitida KA, va SIaKOPETE TV
XPHOT TOU TPOidVTog Kat {NTNOTE auéowg LaTpIkh Bonbela.

Mpoaoxn:

. AuTo 1o Tpoidv AEN Ba rpéret va xpnotporote{tat oe mepimwon Unap&ng
ouVBNK®V OUYKAELOIaKNG avwpaAiag, TPIRNG 1 BpuyproU 0dOVTWV.

. Katd o ppeldplopa Tou prhok 1 TV Korm), TpoxIopa kat oTiABwan
QMOKATAOTACEWY, VA XPNOIHOTOLEITE EYKEKPIUEVT HATKA OKOVNG KAl KEVO e GIATPO
QéPOg, YIa Va TPOOTATEVUTETE TOUG MIVEULOVEG 0aG Ard TNV ELOTIVOY) OKOVNG.

. Katd 1o ¢ppeldplopa Tou Umok 1} TV Korm, TpoxLopa kat oTi\Bwon
AMOKATAOTACEWYV, VO XPNOLLOTIOE(TE TPOOTATEUTIKA YUAALA YA VA N et
oKOVN 0Ta paTia oag. Eav pmel okovn ota pdtia oag, va ta emuivete
apéowg e AdpBovo vepd Kal va cuPBouAeUTE(TE Evav ylatpo.

. Na pnv To Xpnotporoleite yia GANo oKoTd Mapd HOVO yia 0S0VTIKNA
anokataataon. AuTo To TPOI6V TPoopPIZeTal POVO Yia 0BOVTIATPLKY EGAPHOYN.

. Na pnv ayyiZete avTikepeva mou Beppdvenkav [e To polpvo pe Ta yupva oag xépLa.

. AuTO TO TPOidYV eival dlaitepa nuIdladavég, yr autd Ba Mpéret KArmoLog va
£E€TALEL MPOOEKTIKA TNV KATAANAOTNTA TOU yia TNV Xpnon otav
KAAUTITETAL ) UTIOKE(pEVN eMdAVEL, OMwG £va PETAANKO UTIOOTAPLY A, 1
Hia MOAU okoUpa 1 AMOXPWHATIOHEVT AMOKATACTACT 086VTOG.

. To 6pla Ba mpémel va npornapackeudgovtal pe Babid AoEotour Kat

OTPOYYUAEWEVOUG QUXEVEG, € OTPOYYUAEREVA AKPA Kal YWVIES, yla va

eEalelpBouv ol axpnpég ywvieg mapaokeung. H yovia g agovikng

empavelag Ba mpenel va kupaivetat Petagl 5 éwg 15 poipeg.

Na arogelyeTe Katd TV Mpomapackeun odovTwy Ta e&/G: Babeig auxéveg,

6pla J, KOGTEPEG AKPEG, TPLOVWTA OPLA, LN KWVIKA 0Tnplypata, unookadég,

AUAGKOOELG-0BNYOUG, TNV SNUIOUPYa oMbV GUYKPATNONG, Kal AIXUNPES YWVIES.

Na mpeitat Ta e€hg maxn autou Tou TPOIOVTOG yia TV KaTepyaaid MpooBeTIKMV:
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Ténog ka1 £v3eign Néyxog ToixwpaTog
‘Oyn 0,4 mm N} napanave*
MNpo6obia otedpavn n yédpupa 0,8 mm 1) mapanavw
S1edavn onioblou dovtiol, yéupa, ‘EveeTo kat Eméveeto 1,0 mm 1| mapanave
* 0,4 mm 1 MepLOo6TEPO and autod To TPoidy ival yia ohikég OWelg {ipkoviag. Na peite
Taxog 0,8 MM 1) MEPIOTOTEPO, EAV XPNOIHOTIOLETAL YIa CUVBUAOHO HE TOPOEAGVN.

10. ‘0OTav KATAOKEUAZETE YEPUPEG, VA XPNOLHOTOLE(TE TIG akOAOUBEG
BLATONEG OUVBEDHOU YLa OUVBETNPES.

Térog ka1 évdeign Alatopég ouvdéopwv

Mpdcobia 2 1 3 yepuphpata 12 mm? } mapandve

OrnioBia 2 1) 3 yepupdpata 16 mm? 1 mapanavw

XPWHA YIa Wi XOVTPT) arnoKataoTaon, enetdn (owg va dpaivetal mo Baur,
avahoya and To Mdxog NG anokataotaong.

12.’Otav dlevepyeite MUPOOUCOWUATWON auToU Tou TPoibvTog oe SpeedFire

yla mp@n dopd, BeBaiwbeite and Tov mpounbeutn Tou CEREC SpeedFire
OTL elval oupBatd pe auTo To MPOIoV.

w

TEXVIKEG 0ONY(EQ TOU KATAOKEUAOTY, Yia vVa EMBERADOETE TV CUPRATOTNTA.

. Mn Byddete i anokatacTtdoelg £€w and Tov KA{Bavo MupoouoowpaTwong
otav éxet uPnAn Beppokpacia, d1OTL N andtopn YUEN Ba mpokaAéaet
Bpauvon. Qotboo, edv Xpnolporoleite €vav KAiBavo autépatou
avolypaTtog 0To MPOYPANMA TUPOCUCCWHATMWONG 2 1) 3, Hropeite va
BydAeTe TIg amokataoTdcelg anod Tov KAiBavo atoug 800°C (1472°F) 1y
Atyotepo. ‘Otav Tig ByAAete anod Tov KABavo, ol anokataoTAoelg MPETEL
va TomoBe B0V Og £va SLOKAPLO KATAOKEUAOHEVO ard KEPAULKES (veg
(yta mapdadetypa: Noritake Porcelain Mat), yia va yuxovtat apyd.

~

15. ‘Otav xpnotporoleite Tov KA{Bavo yia mpoypappa mupooucowpatwong 2 1 3,

unopei va undpxet peyahn dlagopd avapeoa atnv Beppokpaciag mENg mou
avadépeTal 0To MPOYPALMA Kal 0NV Beppokpaaia aTov mpayuatiko KAiBavo.
MapakaloUpe va xpnatporoleite Tov KAiBavo apol eAéyEeTe e Tov
KATaokeuaoTn 0Tt 0 KA{Bavog kat 1 avadepopevn Beppokpacia aTo mpodypappa
Tupooucowpdtwong 2 1y 3 eivat oupBatd. Ev xpnotuoroteite tov SpeedFire wg

KA{Bavo MUpooUCOWHATWONG, AdAIPETTE TIG anokataoTacelg and Tov SpeedFire

oUpdwva Pe TIg 0dnyieq Tou MPOYPAUHATOG MUPOCUCCWHATWANG.

.‘OTav Xpnotporoleite £vav KAIBavo MupooUToWHATWONG Yid TPKOTN Gpopd
Kal aANGZETE TIG OUVONKEG UPOCUCOWUATWONG, TA XPWUATA MMOpEl HeTa
mv dladikaoia va dlapépouy. MUPOCUTTWHATAHOTE aMd TIPLV £Va HIKPO
Koppatt {ipkoviag kat BeBawwbeite OTL TO Xpwpa elvat To (Bto.

Mpoooyn oc cuvduaopd pe xpron:

. 210 STML, n Aoeupévn meupd odppayiopatog Tou «inLab» gival To oTpdpa
OMPATOG, 1 arévavTl Meupd eival To oTpdpa adapavtivng. Avaloya pe
™V pUBLON Tou 0apwTH N TG GPpECag, TO OTPOMA adapavtivng Kat 1o
OTPMUA OMUATOG Hropel va ene&epyalovtal oy avtiBetn kateuBuvon.
BeBawwBeite mptv v ene&epyacia 6Tt To priok eival oupBarto.

=

. ErAéETe pia andyxpwon mou eival Tio avotyToXpwun ané To mpoBAendUevo

. EA&yETe TOV OUVTENEDTN BEPUIKNAG BLAOTOARG TNG EGUAAWONG MOPCEAAVNG OTIG

o

. Suviotarat &npo dpeldpiopa. EQv ekteheitat ppeldpiopa/TpoxIopa XpnaotonolivTag
vepo WUENG Mo £xel eTUHOAUVOEL e UAAOKEPAUIKA TUPLTIKNG BAaNG (Uahog
Simupttikol Aibiou KATL), n nuidladavela g {ipkoviag propel va pelwdei peta tov
KABaviopo. Mptv ané uypo Gpeldplopa/tpoxiopa, kabapiote Tov Balapo
opelapiopatog/tpoxiopatog, ™ degapevi vepol YUENg kat To atolxeio ditpou. To
vepd YUENG mpémet va alaley, yia va dlacdaifovtal Ta BEATIOT anoTeAEopaTa.

. Mn xpnotporoteite To prok v avtiAndBeite karnoto pdylopa 6tav to
BydAete amoé v ouokeuacia.

4. EQv Bpeite paylopa 0TI QMOKATAGTATELS, VI TO XPNOLUOTOIEITE.

. Aroppite auTo TO MPOIdY WG LATPIKO AMOBANTO Yia TMPOANYN HOAUVONG.

Ano@rikeuon:

1. Na anoBnkeletat oe dpooepd kat ENpd HEPog. PUAGETE TO TPOIOV HaKpLd

aro aueon £kBeon oe NALaKY akTvoBoAia.

2. To UAIké Tpémet va amnobnkeueTal oe 10-30°C (50-86°F).

3. Mnv Bydlete To Yok anoé tnv ouckeuacia Tou Katd v anobnkeuaon.

4. To urhok eival eUBpaUCTO Kal analtel MPOCOXN KATA TV XPHon.

5. To mpoidv mpénet va anobnkeleTal o KatdAANAo X@po Omou poévo o

odovriatpog propei va £xeL mpoopaon.

6. To mpoiov auTd MpETeL va xpnaotyoronBel péxpL v nuepopnvia AENg

Tou avaypdadeTal otV cuckeuaaoia.

w
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[EFTYHZH]

"Eva mpoidv mou eival anodedelypéva EAaTTwRaTIKO, avTikabiotatal and mv Kuraray
Noritake Dental Inc. H Kuraray Noritake Dental Inc. dev avahapBdvet oudepia eubivn
yla Aueceg, eMakoloubeg 1 1BlaiTepeq anwAeleg 1 NWIES, oL omoleq MPoépxovTal and
™V epappoyi, v Xpnaiuoroinan 1 avtiotola My avikavotnta xpnatononong
QUTGV TV TIPoidVTWY. Mplv ard mv xpNnon, o XpNoTng MPEMeL va opioet emakpiRag
TNV KAaTaAANAOTNTA TWV TPOIOVTWY Yia TNV TPOOPILOHEVN XPaN Kal 0 XpNoTng
avahapBavel v euBuvn Kal v UroxpEwan yid TV X0 TwV MPOIOVTWY auTdv.

[EMIZHMANSH]

Edv mpokAnBei coBapd atynua nou odeiletal og autod To TPoidY, va To
avadEPETE OTOV KATWTEPW EEOUCLODOTNHEVO AVTIIPOOWIO TOU KATAOKEUATTN
KaL OTIG PUBPLOTIKEG APXEQ TNG XWPAG, OTNV oTola SLAUEVEL O XPNOTNG/aTBEVNS.
«KATANA» kat «CERABIEN> eivat epropikd ofpata g NORITAKE CO., LIMITED.

‘ ‘|GTpOTEXVO)\OVlK6 TpoidV

KULLANIM KILAVUZU

Giris

KATANA Zirconia Block, CEREC frezeleme sistemleri igin gelistiriimis, 6n
sinterlenmis bir zirkonya bloktur. (Makinenin dogru ¢alistirimasina iliskin
bilgiler icin lttfen frezeleme sisteminin teknik talimatlarina basvurun.)
KATANA Zirconia Block STML, 3 farkli ebatta: (12Z, 14Z ve 14Z L) ve 14
renk secenegiyle sunulur: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,
D2, D3, NW). KATANA Zirconia Block ST, 1 ebatta: (12Z) ve 1 renk
segenegiyle sunulur: (CL). KATANA Zirconia Block STML, 4
derecelendirilmis renk tabakasindan olusurken KATANA Zirconia Block
ST tek renklidir.

. Kullanim Amaci

KATANA Zirconia Block, tam seramik restorasyonlarin (altyapilar, FCZ
kuronlar, FCZ kopriler (Sadece 14Z L), inleyler, onleyler ve venerler)
Uretimi icin gelistirilmistir.

lll. Sinterleme Programi

Sinterleme firini olarak “CEREC SpeedFire”in kullanilmasi durumunda,
blogun sinterleme islemleri icin, “CEREC SpeedFire”in kullanma
talimatlarini izleyiniz. “CEREC SpeedFire” diginda bir sinterleme firini
kullanilacaksa, agsagida yer verilen sinterleme tablosunu gézden gegiriniz:
Sinterleme Programi 1

Sinterleme Programi 3

Sicaklik Program Hizi Tutma Siiresi
Oda sicakligi — 900°C (1652°F) 130°C/dk (234°F/dk) -
900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/dk (90°F/dk) —

1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/dk (27°F/dk) —
1560°C (2840°F) — 16 dk
1560°C (2840°F) — Oda sicakligi () -70°C/dk (-126°F/dk) —
“Restorasyonlar, kosullara bagl olarak, 800°C (1472°F) veya daha dustik isilarda gikarilabilir.
IV. Uriin Gérseli

[CEREC i¢in]
Blok Blok (Gévde katman) Metalik tutucu
\ \
\ \
{% 12Z | a:15,3 x b:19,2 x ¢:20,2mm
b D 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
= 14Z L} a:17,8 x br19,2 x c:40,0mm
[ ) en—
a c

STML, a ekseni yoniinde derecelendirilmis toplam 4 renk tabakasindan
olusan, ek iki gegis tabakasi yoluyla mine tabakasindan govde tabakasina
degisen renk gegislerine sahiptir.

1550°C (2822°F) — Oda sicakligi -10°C/dk (-18°F/dk) -

Sinterleme Programi 2

Sicaklik Program Hizi Tutma Siiresi

Oda sicakligi — 1560°C (2840°F) 35°C/dk (63°F/dk) -

1560°C (2840°F) - 0,5 saat

1560°C (2840°F) — Oda sicakhg (%) -45°C/dk (-81°F/dk) -

*Restorasyonlar, kosullara bagl olarak, 800°C (1472°F) veya daha diisiik isilarda
cikarilabilir.

Sicaklik Program Hizi Tutma Siresi i
Oda sicakhigr — 1550°C (2822°F) 10°C/dk (18°F/dk) - ZrO2, Y203 vb.
1550°C (2822°F) — 2 saat

VL. Tip ve Sinif (ISO6872:2015)
Tip:1l/ Sinif:4
VIL. Fiziksel Ozellikler
Termal genlesme katsayisi (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°/K
VIIl. Kullanim Kilavuzu
(1) Bloku, ambalajindan gikariniz ve tizerinde catlak veya herhangi baska
bir hasarin bulunmadigini teyit ediniz.
(2) Bloku, frezeleme makinesine yerlestirin; ardindan, frezeleme
sisteminin teknik talimatlarina uyarak, frezeleme siirecine basglayin.
(3) Frezeleme islemini tamamladiktan sonra restorasyonu bir elmas frez
yardimiyla bloktan ¢ikarin.
(4) Restorasyonlarda bulunan olasi kesme kalintilari veya toz, hafif hava
akimi uygulayarak veya yumusak bir firca yardimiyla uzaklastirilabilir.

(5) Restorasyonlari refrakter firinlama kabi tepsisine koyunuz ve
sinterleme firnina yerlestiriniz.

(6) Yukarida belirtilen sireglerin hepsinin kuru ¢alisma ortaminda
yuritilmesi tavsiye olunur. Siirecin nemli kosullar altinda
gerceklestirilmesi ve SpeedFire disinda bir sinterleme firininin
kullaniimasi durumunda, blogu sinterleme firininda 200°C sicaklikta,
10 dakika kurutunuz.

(7) Kullanilan sinterleme firininin ézelliklerini géz éniinde tutarak,
restorasyonlarin sinterleme islemine gegmeden 6nce yukarida yer
verilen sinterleme tablosunu (lll. Sinterleme Programi) gézden gegiriniz.

(8) Sinterleme islemini tamamladiktan sonra restorasyonlari bir elmas frez
yardimiyla gerekli sekilde dizeltiniz.

(9) Restorasyonda herhangi bir catlagin bulunmadigindan emin olunuz.

(10)-1 FCZ:

a) Glazir Pisimi: Polisaj ile yiksek parlaklikta ylizey elde edin, 6zellikle
antagonist dentisyona denk gelen temas ylizeyleri icin. Daha sonra
restorasyonun tlim yiizeylerine glaziiri bilindik sekilde uygulayin.

b) Elle (manuel) Polisaj: Glazlr uygulamadan restorasyonun tim
ylizeyinde polisaj ile parlak ytizey olusturun. Glazulr uygulamadan
bitim yapilacaksa hedef renkten bir ton daha agik renk segilmelidir.

(10)-2 Altyapilar: ligili tireticinin teknik talimatlarini izleyerek altyapilara,
dental porseleni (CERABIEN ZR veya CZR PRESS LF vb)
uygulayiniz. Uyumlulugu teyit etmek icin, Ureticinin teknik
talimatlarinda belirtilen porselenin termal genlesme katsayisini
kontrol ediniz.

(11) Restorasyonlarin yapistirmak icin bir rezin siman kullanin.

IX. Kullanima lligkin Notlar

Kontrendikasyonlar:

1. Bu Uriin, hastanin zirkonyaya veya Grtintiin herhangi diger bir bilesenine
karsi asiri hassasiyeti bulunmasi durumunda kullaniimamalidir.

2. 14Z L igin: Bu Urind, 4+ Uyeli kopriler veya kanath képriiler hazirlamak
icin kullanmayiniz.

3. 12Z ve 14Z igin: Bu Uriin yalnizca anterior kuronlarin, posterior
kuronlarin, inley/onleylerin ve venerlerin tretiminde kullanilabilir.

Uyari:

Hastada veya dental uzmanda, kizariklik veya dermatit vs. gibi
herhangi bir agir hassasiyet reaksiyonu gérilmesi durumunda urinin
kullanimina derhal son verilip, tibbi yardim alinmalidir.

Dikkat:

. Bu Uriin malokluzyon, dis sikma veya bruksizm gibi etkenlerin s6z
konusu olmasi durumunda KULLANILMAMALIDIR.

Blogun frezelenmesi veya restorasyonun kesilmesi, taglannmasi ve
polisaj uygulanmasi sirasinda tozun solunmasi sonucu akcigerlere
ulasmasini 6nlemek icin, uygun bir toz maskesi ve hava filtreli bir
vakum cihaz kullanin.

Blogun frezelenmesi veya restorasyonun kesilmesi, taglannmasi ve
polisaj uygulanmasi sirasinda géziiniize toz kagmasini énlemek icin,
koruyucu goézlik takin. Tozun géziinliize kagmasi durumunda,
g6zlerinizi derhal bol su ile yikayin ve bir hekime bagvurun.

Dental restorasyonlar haricinde higbir amag icin kullanilmamalidir. Bu
Grlin yalniz dental uygulamalar igindir.

Firin tarafndan 1sitilmis parcalara ¢iplak elle dokunmayin.

Bu Griin kismen translisenttir. Dolayisiyla, 6rn. metal dayanak veya
koyu renkli ya da renklenme gériilen dis preparasyonlari gibi altta yatan
yuzeylerin maskelenmesi igin kullanilmadan énce Griiniin uygun olup
olmadigi dikkatlice degerlendirilmelidir.

Kenarlarin preparasyonu, derin oluk (chamfer) tipi frezlerle yapiimaldir
ve preparasyonda keskin kenarlarin bulunmamasi igin, keskin hatlara
sahip omuzlar ve késeler yuvarlatiimalidir. Aksiyal ylizeyin aci derecesi
5ila 15 arasinda olmaldir.

Dislerin preparasyonu sirasinda sunlardan kaginilmalhdir: derin
omuzlar, “J” seklinde kenarlar, bigak sirtlari, ¢ikintili kenarlar, konik
olmayan dayanaklar, andirkatlar, kilavuz oluklar, retantif deliklerin
olusturulmasi ve keskin késeler.

Bu G:lnle hazirlanacak protetik restorasyonlarda asagidaki kalinliklara
uyulmalidir:
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Lokasyon ve i Duvar
Veneer 0,4 mm veya Usti*

Anterior kuron veya képril 0,8 mm veya (sti
Posterior kuron, képrii, inley ve onlay 1,0 mm veya Ustl

* Uriin, tam zirkonya veneer kaplamalar icin kullanilacaksa, 0,4 mm veya Ust.
Porselen ile kombine edilerek kullanilacaksa, kalinlik 0,8 mm veya tsti olmalidir.

10. Képri imalatinda konnektorler icin asagidaki kesit alanlarini kullaniniz.

Lokasyon ve endikasyon K or en kesiti

Anterior 2 veya 3 uyeli kopriiler 12 mm? veya Ustl

Posterior 2 veya 3 iyeli kdprile 16 mm? veya Usti

g

. Restorasyonun kalinhidina baglh olarak daha soluk bir renk elde
edilmesine neden olabilecegdinden, kalin restorasyonlarda hedeflenen
renkten bir ton daha acik olan bir renk secilmelidir.

. Bu Uiriinli SpeedFire’nin icinde ilk kez sinterleme islemine tabi
tutmadan 6nce, CEREC SpeedFire'nin tedarikgisi ile irtibata gegerek,
riinle uyumlu oldugu teyit edilmelidir.

. Uyumlulugu teyit etmek igin, treticinin teknik talimatlarinda belirtilen
porselen glaziriinin termal genlesme katsayisini kontrol edin.

. Hizli sogutma islemine tabi tutulmasi kirilmalara yol acabileceginden,
sinterleme firininin ytiksek sicakliklarda calistiriimasi sirasinda
restorasyon gikarilmamalidir. Ancak, otomatik agilan tipte bir firnin
sinterleme programi 2 veya 3 altinda kullaniimasi durumunda,
restorasyonlar 800°C (1472°F) veya daha diistik 1sida firindan
cikarilabilir. Firindan cikarilan restorasyonlar, yavasca sogumalarina
izin verebilmek icin, seramik lifli bir tablaya (6rnegin: Noritake Porcelain
Mat) yerlestirilmelidir.

. Fininin sinterleme programi 2 veya 3 ile galistiriimasi sirasinda
program ayar sicakligi ile gergek firindaki sicaklik arasinda buyik
farkliliklar gordlebilir. Litfen firini kullanmadan énce Ureticiye basvurup,
firnin sinterleme programi 2'de veya 3'de belirtilen sicakliklarda
calistirimaya uyumlu oldugunu teyit ettirin. SpeedFire’nin sinterleme
firini olarak kullanilmasi durumunda restorasyonlari, sinterleme
programinin kilavuzunu referans alarak, SpeedFire’nin icinden
cikariniz.

. Bir sinterleme firini ilk kez kullanildiginda ve sinterleme kosullarinin
degismesi durumunda renkler sinterleme sonrasinda degisiklik
gosterebilir. Rengin dogrulanabilmesi icin, ufak bir parga Zirkonyay!
onceden sinterleyiniz.

Birlikte kullanima iligkin uyarilar:

1. STML'de, "inLab"in oymali sizdirmaz tarafi gévde katmani olusturur;

karsit taraf ise mine katmani olusturur. Tarayici veya frezeleme

makinesinin ayarlarina bagli olarak, mine katmanin ve gévde katmanin
karsit yonde islenebilmesi mimkin olabilir. Blogu islemeden énce,
blogun uyumlu oldugu teyit ediimelidir.
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Kuru frezeleme tavsiye olunur. Yas frezeleme/taslama isleminin, silika

bazli cam seramiklerin (lityum disilikat cam, vb.) bulagsmis oldugu

sogutma suyu kullanilarak yapilmasi durumunda, zirkonyanin yari

seffaflik 6zelliginde firinlama sonrasinda dists gorilebilir. Yag

frezeleme/taslama islemine gegmeden 6nce frezeleme/taslama haznesi,

sogutma suyu tanki ve filtre bacasi temizlenmelidir. Mmkin olan en iyi

sonucun elde edilebilmesi icin, sogutma suyu degistirilmelidir.

3. Ambalajindan gikarilan blokta gatlak gériilmesi halinde kullanmayin.

4. Restorasyonda kirik bulunmasi durumunda, restorasyon
kullaniimamalidir.

5. Bu Urtin, enfeksiyonlari 6nlemek icin, tibbi atik olarak atiimalidir.

Saklama:

Serin ve kuru bir ortamda saklayin. Dogrudan giines 1sigindan koruyun.

Bu (iriin, 10-30°C (50-86°F) arasi sicakliklarda saklanmalidir.

Blok, saklama boyunca ambalajindan ¢ikartiimamalidir.

Blok kirilabilir ve dikkatle kullaniimaldir.

Bu Uriin, yalnizca dental personelin ulasabilecegi, uygun bir yerde

saklanmalidir.

6. Uriin, ambalajda belirtilen son kullanim tarihinden énce kullaniimalidir.

arN

[GARANTI]

Kuraray Noritake Dental Inc., ispatlanabilir sekilde sorunlu olan her tirli
Urtintind yenisiyle degistirir. Kuraray Noritake Dental Inc., Griintin
kullanimi, uygulanmasi veya kullanmamasi sonucu olusan, dogrudan
veya dolayli olsun, herhangi kayip veya hasar i¢in, hi¢bir sorumluluk kabul
etmez. Kullanici, Griind kullanmadan 6nce, Griinin kullanim amacinin
uygun olup olmadigini kontrol etmelidir. Kullanici, kullanimla ilgili her tirli
riski ve sorumlulugu kendi dstlenir.

[NOT]

Uriinle baglantili ciddi bir durumun yasanmasi halinde bu durum,
ureticinin asagida belirtilen yetkili temsilcisine ve kullanicinin/hastanin
ikamet ettigi Glkenin diizenleyici kurullarina bildirilmelidir.

"KATANA" ve "CERABIEN" NORITAKE CO., LIMITED. nin ticari
markalaridir.

INSTRUKCJA UZYCIA

I. Wprowadzenie

KATANA Zirconia Block to wstepnie zsynteryzowany bloczek z tlenku cyrkonu,
przeznaczony do systemow do frezowania CEREC. (Nalezy zapoznac sie z
instrukcjg techniczng posiadanego systemu do frezowania w celu zapewnienia
prawidtowej obstugi systemu.) KATANA Zirconia Block STML ma 3 rozmiary:
(12Z,14Zi14Z L) i ma 14 odcieni: (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, C1, C2, C3,
D2, D3, NW). KATANA Zirconia Block ST ma 1 rozmiar: (12Z) i ma 1 odcier:
(CL). KATANA Zirconia Block STML skfada sig z 4 cieniowanych warstw odcieni;
natomiast KATANA Zirconia Block ST jest jednokolorowy.

Przeznaczenie

KATANA Zirconia Block stosuje sie do wykonywania petnoceramicznych
uzupetnien protetycznych (podbudowy, korony FCZ, mosty FCZ (tylko 14Z L),
whktady, nakfady i licowki).

lil. Program synteryzaciji

W przypadku uzywania pieca do synteryzacji ,CEREC SpeedFire” nalezy
przestrzega¢ instrukcji obstugi pieca ,CEREC SpeedFire” podczas synteryzacji
bloczka. W przypadku uzywania pieca do synteryzacji innego niz ,CEREC
SpeedFire” nalezy zapozna¢ sie z przedstawionymi ponizej harmonogramami
synteryzacji:

Program synteryzacji 1

Temperatura pi predkosé |Czas
Temp. pokojowa — 1550°C (2822°F) 10°C/min (18°F/min) —
1550°C (2822°F) - 2 godz.
1550°C (2822°F) — temp. pokojowa -10°C/min (-18°F/min) -
Program synteryzacji 2
Temperatura Zapi predkosé |Czas p y
Temp. pokojowa — 1560°C (2840°F) 35°C/min (63°F/min) -
1560°C (2840°F) - 0,5 godz.
1560°C (2840°F) — temp. pokojowa (*)|  -45°C/min (-81°F/min) —

*Uzupetnienia protetyczne mozna wyja¢ w temperaturze 800°C (1472°F) lub mniejszej w
zaleznosci od okolicznosci.

Program synteryzacji 3

Temp a Zaprog edkos¢ | Czas
Temp. pokojowa — 900°C (1652°F) 130°C/min (234°F/min) —
900°C (1652°F) — 1500°C (2732°F) 50°C/min (90°F/min) -
1500°C (2732°F) —1560°C (2840°F) 15°C/min (27°F/min) —
1560°C (2840°F) — 16 min
1560°C (2840°F) — temp. pokojowa (*)| -70°C/min (-126°F/min) —

*Uzupetnienia protetyczne mozna wyjaé w temperaturze 800°C (1472°F) lub mniejszej w
zaleznosci od okolicznosci.

IV. Zdjecie produktu

[Do CEREC]
Bloczek Bloczek (warstwa body) Uchwyt metalowy
A\

% 12Z | a:15,3 x b:19,2 x ¢:20,2mm
b [ ] 14Z | a:17,8 x b:19,2 x ¢:20,2mm
E 14Z L} a:17,8 x b:19,2 x ¢:40,0mm
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STML charakteryzuje sie stopniowaniem koloru, od warstwy szkliwa do warstwy
body, z wykorzystaniem dwoch dodatkowych warstw stopniowania pomigdzy nimi,
co daje tacznie 4 warstwy w kierunku osi a.
V. Skfad
ZrOz, Y20s itp.
VL. Typ i klasa (1S06872:2015)
Typ:ll/ klasa: 4
VII. Wiasciwosci fizyczne
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej (25-500°C (77-932°F)): 9,8x10°/K
VIIl. Instrukcja stosowania
(1) Wyja¢ bloczek z opakowania i potwierdzi¢, ze bloczek nie ma peknigcia ani
innych uszkodzen.
(2) Umiesci¢ bloczek we frezarce, nastepnie rozpocza¢ proces frezowania,
postepujac zgodnie z instrukcijg techniczng systemu do frezowania.
(3) Po frezowaniu wyja¢ uzupetnienie protetyczne z bloczka wierttem diamentowym itp.
(4) Odpady ciecia lub pyt przyczepiony do uzupetnienia protetycznego mozna
usuna¢ delikatnym strumieniem powietrza lub migkka szczoteczka.

(5) Wiozy¢ uzupetnienie protetyczne do ogniotrwatej tacy do wyzarzania i
umiesci¢ je w piecu do synteryzacii.

(6) Wszystkie powyzsze procedury sg zalecane do pracy w suchych warunkach.
W przypadku przeprowadzania procedury w warunkach mokrych i stosowania
pieca do synteryzacji innego niz SpeedFire nalezy osuszy¢ bloczek w
temperaturze 200°C, 10 minut w piecu do synteryzacji.

(7) W zaleznosci od wydajnosci uzywanego pieca do synteryzacji nalezy
zapozna¢ si¢ z harmonogramem synteryzaciji przedstawionym powyzej (1ll.
Program synteryzacji) przed synteryzacja uzupetnieni protetycznych.

(8) Po synteryzacji nalezy w miare potrzeby dokona¢ korekt uzupetnienr
protetycznych wierttem diamentowym.

(9) Nalezy potwierdzi¢, ze uzupetnienie protetyczne nie ma pekniec.

(10)-1 FCZ:

a) Wypalanie glazury: Uzyska¢ wysoki potysk powierzchni poprzez
polerowanie, szczegélnie w obszarach stycznych, nastepnie nanies¢ w
zwykly sposob glazure na wszystkie powierzchnie.

b) Polerowanie reczne: Uzyska¢ wysoki potysk powierzchni na catym
uzupetnieniu protetycznym poprzez polerowanie bez stosowania glazury.
Jesli uzupetnienie protetyczne ma by¢ wykoriczone bez glazury, zaleca sie
wybranie odcienia o jeden jasniejszy niz odcieri koricowy.

(10)-2 Podbudowy: Odbudowa¢ porcelang (CERABIEN ZR lub CZR PRESS LF itp.) na
podbudowach zgodnie z instrukcjg techniczng dostarczong przez producenta.
Sprawdzi¢ w dostarczonej przez producenta instrukcji technicznej wspétczynnik
rozszerzalnosci cieplnej porcelany w celu potwierdzenia kompatybilnosci.

(11) Uzyé cementu na bazie zywicy do zwigzania uzupetnienia protetycznego.

IX. Komentarze dotyczace stosowania

Przeciwwskazanie:

. Nie mozna uzywac tego produktu, jesli pacjent wykazuje nadwrazliwo$¢ na
tlenek cyrkonu lub inne sktadniki.

. Dotyczy 14Z L: Nie stosowac¢ tego produktu do wykonywania mostow 4- i

wiecej punktowych lub mostow wspornikowych.

Dotyczy 12Z i 14Z: Produkt ten nalezy stosowac¢ wytacznie do wykonywania

uzupetnieri protetycznych na korony w odcinku przednim, korony w odcinku

bocznym, wktady/naktady i licowki.

Ostrzezenie:

W przypadku wystapienia u pacjenta lub personelu stomatologicznego objawow

reakcji nadwrazliwosci, takich jak wysypka, zapalenie skory itp., nalezy

przerwa¢ stosowanie produktu i zwréci¢ sie natychmiast o pomoc lekarska.
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Ostroznie:

1. Produktu tego nie nalezy stosowa¢ w przypadku nieprawidtowego zgryzu,
zaciskania zgbow lub bruksizmu.

2. Podczas frezowania bloczka lub cigcia, szlifowania i polerowania uzupetnienia
protetycznego nalezy stosowa¢ zatwierdzong maske przeciwpylowa i ssak z
filtrem powietrza w celu ochrony ptuc przed wdychaniem pytu.

3. Podczas frezowania bloczka lub ciecia, szlifowania i polerowania uzupetienia
protetycznego nalezy stosowac okulary ochronne w celu zapobiegnigcia
przedostaniu sig pytu do oczu. Jesli pyt dostanie sie do oczu, natychmiast
przeptuka¢ duzg iloscig wody i skonsultowac sie z lekarzem.

4. Nie uzywac¢ do innych celow niz stomatologiczne uzupetnienia protetyczne.
Produkt ten jest przeznaczony wytgcznie do zastosowan stomatologicznych.

5. Nie dotyka¢ elementéw podgrzewanych w piecu gotymi rekami.

6. Produkt ten jest szczegdlnie przezierny, dlatego nalezy doktadnie rozwazy¢ jego
przydatno$¢ do stosowania w przypadku maskowania lezacej ponizej powierzchni,
takiej jak tacznik metalowy, lub bardzo ciemnej lub przebarwionej preparacji zgba.

7. Krawedzie nalezy opracowac z gtgbokim stopniem typu chamfer i
zaokraglonymi stopniami w ksztacie schodka, z brzegami tngcymi i rogami
zaokraglonymi w celu wyeliminowania ostrych rogéw preparacji. Kat
powierzchni osiowej powinien wynosic¢ od 5 do 15 stopni.

8. Podczas opracowywania zeba nalezy unikaé: gtebokich stopni w ksztaicie schodka,
krawedzi J, ostrych brzegow, zabkowanych krawedzi, niestozkowych filarow,
podcieni, rowkow prowadzacych, utworzenia otworéw retencyjnych i ostrych rogow.

9. Do wykonywania uzupetnien protetycznych nalezy zachowa¢ nastepujaca

grubo$c¢ tego produktu:

! izaciai
Licowka

Grubos¢ Scianki
0,4 mm lub wigcej*
Korona lub most w odcinku przednim 0,8 mm lub wiecej
Korona w odcinku bocznym, most, wktad i naktad 1,0 mm lub wigcej
* 0,4 mm lub wigcej tego produktu jest przewidziane dla petnych licowek z tlienku cyrkonu. Nalezy
zachowac grubos¢ 0,8 mm lub wigcej w przypadku stosowania do potaczenia z porcelana.
10. Podczas wykonywania mostow nalezy zastosowa¢ nastepujace pola przekroju
poprzecznego dla tacznikow.

Przekrdj poprzeczny
12 mm? lub wiecej
16 mm? lub wiecej

L izacja i lie
Mosty 2- lub 3-punktowe w odcinku przednim
Mosty 2- lub 3-punktowe w odcinku bocznym

11. Wybra¢ kolor odcienia, ktory jest jasniejszy od zamierzonego koloru dla

grubych uzupetnier protetycznych, poniewaz moze wygladaé bardziej matowo
w zaleznosci od grubosci uzupetnien protetycznych.

. W przypadku synteryzacji produktu w piecu SpeedFire po raz pierwszy nalezy potwierdzi¢
u dostawcy pieca CEREC SpeedFire, ze jest on kompatybilny z tym produktem.

. Sprawdzi¢ w dostarczonej przez producenta instrukcji technicznej wspétczynnik
rozszerzalnosci cieplnej glazury porcelany w celu potwierdzenia kompatybilno$ci.
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14. Nie wyjmowac uzupetnien protetycznych z pieca do synteryzacji przy wysokiej

temperaturze, poniewaz szybkie schtodzenie powoduje rozerwania. Jednak w przypadku
stosowania pieca z automatycznym otwarciem z programem synteryzacji 2 lub 3
uzupetnienia protetyczne mozna wyja¢ w temperaturze 800°C (1472°F) lub mniejszej. Po
Wwyjeciu z pieca uzupetnienia protetyczne nalezy umiescic na tacy wykonanej z wiokna
ceramicznego (np.: Noritake Porcelain Mat) w celu wolnego schiodzenia.

. Moze wystepowac duza roznica miedzy temperaturg zadang w programie a
temperaturg w rzeczywistym piecu podczas stosowania pieca do programu synteryzacji
2 lub 3. Pieca nalezy uzywa¢ po sprawdzeniu u producenta, ze piec i temperatura
wymienione w programie synteryzacji 2 lub 3 sg kompatybilne. W przypadku
stosowania SpeedFire jako pieca do synteryzacji nalezy wyja¢ uzupetnienia
protetyczne z pieca SpeedFire zgodnie z wytycznymi programu synteryzacji.

. W przypadku pierwszego uzycia pieca do synteryzacji i zmiany warunkow
synteryzacji kolory po synteryzacji moga sie zmienia¢. Najpierw nalezy poddaé

_ synteryzacji maty kawatek tienku cyrku i potwierdzic kolor.

Srodki ostroznosci podczas zastosowania:

1. W przypadku STML wycigta uszczelniona strona ,inLab” to warstwa body;
przeciwlegta strona to warstwa szkliwa. W zaleznosci od ustawienia skanera lub
frezarki warstwe szkliwa i warstwe body mozna przetwarza¢ maszynowo w
przeciwnym kierunku. Przed przetwarzaniem potwierdzi¢ kompatybilno$¢ bloczka.

2. Zaleca sie frezowanie na sucho. Jesli frezowanie/szlifowanie na mokro odbywa sie
przy uzyciu wody chtodzacej zanieczyszczonej krzemionkowg ceramikg szklang
(szkto na bazie dwukrzemianu litu itp.), przeziernos¢ tlenku cyrkonu moze by¢
mniejsza po wypalaniu. Przed frezowaniem na mokro/szlifowaniem nalezy oczysci¢
komore frezowania/szlifowania, zbiornik z wodg chtodzacg i wkiad filtra. Konieczna
jest wymiana wody chtodzacej w celu zapewnienia optymalnych rezultatow.

3. Nie uzywac bloczka w przypadku zauwazenia peknigcia po wyjeciu z opakowania.

4. Nie uzywac¢ w przypadku zauwazenia peknigcia w odbudowie.

5. Ten produkt nalezy usuwac jako odpad medyczny, aby zapobiec infekcjom.

Przechowywanie:

1. Przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu. Chroni¢ przed bezposrednim
nastonecznieniem.
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2. Produkt nalezy przechowywa¢ w temperaturze 10-30°C (50-86°F).

3. Nie wyjmowac bloczka z opakowania podczas przechowywania.

4. Bloczek jest delikatny i wymaga zachowania ostroznosci podczas stosowania.

5. Produkt musi by¢ przechowywany w odpowiednim miejscu, do ktorego dostep
ma tylko personel stomatologiczny.

6. Produkt nalezy zuzy¢ przed uptywem terminu wazno$ci podanego na opakowaniu.

[GWARANCJA]

Firma Kuraray Noritake Dental Inc. wymieni kazdy produkt, ktory okaze sie wadliwy.
Kuraray Noritake Dental Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty lub
szkody, bezposrednie, wynikowe lub szczegdlne, wynikajgce z zastosowania lub
uzycia lub niemoznosci uzycia tych produktow. Przed rozpoczeciem uzytkowania
uzytkownik okresla przydatno$¢ produktow do zamierzonego zastosowania i
uzytkownik ponosi wszelkie zwigzane z tym ryzyko i odpowiedzialnosc.

[UWAGA]

W razie powaznego wypadku, ktory mozna przypisa¢ temu produktowi, nalezy
zgtosi¢ go upowaznionemu przedstawicielowi producenta, przedstawionemu
ponizej, oraz organom regulacyjnym kraju, w ktérym mieszka uzytkownik/pacjent.
,KATANA” i ,CERABIEN" sg znakami towarowymi firmy NORITAKE CO., LIMITED.

Wyréb medyczny

Kuraray Noritake Dental Inc.
300 Higashiyama, Miyoshi-cho, Miyoshi, Aichi 470-0293, Japan
TEL +81-561-32-8953  FAX +81-561-32-8976

Kuraray Europe GmbH (importer)
Philipp-Reis-Str. 4, 65795 Hattersheim am Main, Germany

Us Distributed by Kuraray America, Inc.

32 0Id Slip, 7th Floor, New York, NY 10005
Caution: Federal (U.S.A.) law restricts this device to sale by or on the order of

a dental professional.
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